Rekonstrukcia pecnej linky na vypal slinku Spréva o hodnoteni vplyvov

A. ZAKLADNE UDAJE

A.l. ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVATELOVI

A.l1. Nazov: ZEOCEM, a.s.
A.l.2. IdentifikaCné Cislo: 36 457 728
A.1.3. Sidlo: PreSovska 282, 094 34 Bystré

A.l4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne Ccislo a iné kontaktné udaje opravneného zastupcu
navrhovatela:
JUDr. Martin Saucin, splnomocneny zastupovanim
Ing. Jozef Pavli§€ak, splnomocneny zastupovanim
ZEOCEM, a.s., PreSovska 282, 094 34 Bystré

A.L.5. Meno, priezvisko, adresa, telefénne ¢islo a iné kontaktné udaje kontaktnej osoby, od ktorej mozno
dostat relevantné informacie o navrhovanej ¢innosti a miesto na konzultacie:
Meno: Ing. Andrej Csete, technicky riaditel
ZEOCEM, a.s. PreSovskéa 282, 094 34 Bystré
mobil: +421 907 927 390
e-mail: csete@zeocem.sk

A.ll. ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

A.ll.1. Nazov
Rekonstrukcia pecnej linky na vypal slinku

All.2, Ugel

Ugelom navrhovanej ¢innosti je v ramci diverzifikacie vyroby spolognosti ZEOCEM, a.s. rozsirit sortiment
vyrobkov avratit sa k vyrobe cementového slinku. V rdmci planovanej rekonstrukcie pecnej linky namiesto
odstavenych Sachtovych peci sa planuje instalovat novi modernd linku na vypal slinku s vykonom 495 ton/den.

A.ll.3. Uzivatel: ZEOCEM, as., so sidlom Bystré 282, PreSovskéa 282

A.ll.4. Charakter navrhovanej ¢innosti

Ide o obnovenie vyroby cementu, ktora prebiehala v danej lokalite v rokoch 1955 az 1997. K tomu chce
navrhovatel vyuzit' existujuce vybavenie a infrastruktiru z pdvodnej vyroby cementu, ale namiesto odstavenych
a odstranenych Sachtovych peci planuje indtalovat novi modernu linku na vypal slinku s dopinenim dalSich
potrebnych prevadzkovych suborov. V podstate je to obnova technického vybavenia a technologického parku
podfa najnovsich modernych poznatkov a technoldgii na baze ekologickych principov.

Navrhovana ¢&innost je zaraditelna podla prilohy ¢.8 zakona NR SR ¢.24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov
na Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej uz len
,Zakon“) odsek 6 Priemysel stavebnych latok, bod €.1 Cementarne a vapenky (s rotacnymi alebo inymi pecami)
s kapacitou cementového slinku a/alebo cementu s prahovou hodnotou do 500 ton/defi do &asti B — zistovacie
konanie.

Navrhovatel — ZEOCEM, a.s., predloZil dia 28. 11. 2022 na Okresny urad Vranov nad Toplou — odbor
starostlivosti o Zivotné prostredie zamer hodnotenia vplyvov navrhovanej ¢innosti ,Rekonstrukcia pecnej linky na
vypal slinku* na Zivotné prostredie na posudenie v zistovacom konani. Na z&klade odborného posudenia
predloZzeného zameru v zistovacom konani ur€il prislusny orgén Statnej sprévy listom ¢&,j. OU-VT-OSZP-
2023/000638-045 zo dia 17.04.2023, Ze navrhovana Cinnost sa bude dalej posudzovat a nésledne na to listom
¢.j. OU-VT-OSZP-2023/000638-048 zo dfia 26.07.2023 urcil rozsah hodnotenia na vypracovanie spravy
o0 hodnoteni vplyvov na zivotné prostredie.


mailto:csete@zeocem.sk
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A.IL5. Umiestnenie

Kraj: preSovsky

Okres: Vranov nad Toplou

Obec: Bystré

Katastralne uzemie: Bystré

Navrhovana Cinnost je lokalizovana v zastavanom Uzemi obce Bystré v areali existujuceho zavodu, kde
su pozemky evidované ako zastavana plocha a nadvorie, resp. ostatna plocha vo vlastnictve navrhovatela.
Technoldgia je umiestnend v existujucich objektoch zavodu, alebo v ich blizkosti v existujucich hraniciach
oploteného arealu zavodu.

Posudzovana €innost bude prevadzkovana v existujucom aredli v priemyselnej oblasti obce Bystré,
z toho dévodu nedojde k zabratiu novej pddy ani k rozSireniu arealu. Pristup do jednotlivych priemyselnych
objektov pre motorové vozidla je zabezpegeny po existujlcich spevnenych komunikaciach.

Parcelné éisla:
Spbsob uzivania pozemku podla Vypisu z listu vlastnictva ¢.1483 zo dia 27.06.2022:

= Parc.c. KN-C: 839 - pozemok, na ktorom je postavena nebytova budova oznacena supisnym cislom, (16)

= Parc.8. KN-C: 837, 838, 840, 599, 842, 843, 844/1, 844,12 845, 846, 847/2, 847/3, 847/4, 847/5,1847/6,
847/7, 847/8, 847/9, 847/10, 847/11, 847/12, 847/13, 847/17, 847/19, 847/20, 847/21, 847/22, 847/23,
847124, 847125, 847/26, 847/27, 847/28, 847/29, 847/30, 847/31, 847/33, 847/34, 847/35, 847/36, 847/37
847/38, 847/41, 847/42, 847/45, 847/46, 847/48, 847/50, 847/52 - pozemok, na ktorom je postavena
nebytova budova bez oznacenia supisnym &islom,(17)

= Parc.C. KN-C: 847/1, 847/15, 847/39, 847/47, 847/51, 847/53 - pozemky, na ktorych je dvor, (18)

= Parc.t. KN-C: 847/14, 847/18, 847/32, 847/55 - pozemok, na ktorom su postavené inZinierske stavby -
cestné, miestne a Uéelové komunikacie, nekryté parkovisko a ich sucasti,(22)

= Parc.C. KN-C: 831, 848 - pozemok, na ktorom sU postavené inZinierske stavby - cestné, miestne a ucelové
komunikacie, nekryté parkovisko a ich sucasti,(29)

A.lL.6. Prehfadna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti
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A.Il.7. Dévod umiestnenia v danej lokalite

Jestvujuci aredl je vo vlastnictve navrhovatela a v predmetnom areéli vykonava priemyselnu vyrobu
dihodobo.

Predchodcom bystrianskej cementarne bola cementaren v susednej obci Skrabské, ktord vybudoval
Jozef Benczir s bratom v roku 1856. Pre zlé dopravné spojenie, ako aj v désledku vzniku dalSich,
konkurenénych cementarni v Uhorsku sa v roku 1910 vyroba v zavode zastavila.

Po druhej svetovej vojne sa zagalo v aprili 1949 s vystavbou cementarne v Bystrom. Projektova kapacita
zavodu bola 150 000 ton slinku a 180 000 ton cementu. Cementarefi bola uvedena do prevadzky 13.2.1955
a planovana kapacita vyroby bola dosiahnutd uz v roku 1956. Hornina, z ktorej sa cement vyrabal — sliefi, sa
dopravovala do zavodu lanovkovou drahou dlhou asi 3 100 m z lomu v Skrabskom a korekény vépenec sa
dovazal z Margecian.

Dopyt po cemente v tomto obdobi, v suvislosti s rozsiahlou investi¢nou vystavbou vo
Vychodoslovenskom kraji, mal stipajlucu troven. Aplikaciou intenzifikaénych opatreni uz v roku 1975
zavod vyrabal 360.000 ton cementu roCne, teda dvojnasobok projektovanej kapacity. V nadvaznosti na
vystavbu novych vyrobnych kapacit v sedemdesiatych rokoch a obmedzenie investiénej vystavby po roku
1981, spojenej s poklesom spotreby cementu, bola vyrobna kapacita zavodu primerane obmedzovana.
Utlm investiénej vystavby, pokles domacej spotreby cementu spolu s nastupujlicou transformaciou vyrazne
ovplyvnili produkciu zavodu po roku 1990. V doésledku uvedeného dochadzalo k neustalemu znizovaniu
vyroby slinku, ¢o spolu s vysokou energetickou naroénostou a zastaranou technolégiou viedlo v roku 1997
k UpInému zastaveniu vyroby slinku v Sachtovych peciach.

V poslednych dvoch desatroCiach sa spolo¢nost sustredila na vyrobu vyrobkov s aplikaciou
zeolitu okrem iného aj v stavebnictve. Vzhlfadom na pokradujuci pozitivny trend rozvoja v stavebnictve
v st¢asnosti, spolo¢nost Zeocem a.s., Bystré diverzifikuje svoje portfélio a planuje obnovit' prevadzku vyroby
slinku a ponuknut na trh v oblasti stavebnictva komplexnejSiu ponuku stavebnych vyrobkov a teda vratit' sa znova
aj k vyrobe cementovych slinkov. K tomu chce vyuzit existujice vybavenie a infraStruktiru z pévodnej vyroby
cementu, ale namiesto odstavenych Sachtovych peci planuje instalovat novi modernu linku pre vypal slinku
s doplnenim dalSich potrebnych prevadzkovych stborov.

Vyhodou je existujlice zazemie, vybudovana technicka infraStruktura a dlhoroéné skdsenosti
s vyrobou vyrobkov vyuzivanych v stavebnictve.
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Vzhfadom na environmentalnu viziu spolonosti vSak predmetom navrhovanej ¢innosti
rekonstrukcie pecnej linky je obnova technického vybavenia a technologického parku podfa najnovSich
modernych poznatkov a technologii na baze ekologickych principov. Zavod uvazuje s postupnym
zvySovanim podielu BIO a zelenych paliv pre znizenie uhlikovej stopy z paliv a do budicna s CO,
neutralitou, ¢im by sa stala najekologickejSou cementarfiou v Europe.

Dal$ou velkou vyhodou je moznost vyuzitia nadbyto&ného odpadného tepla z pecnej linky na
znizenie sugasnej energetickej naro¢nosti na susenie zeolitov. PouZité horlce plyny z chladiCa pre existujuce
sudenie zeolitu bude vyrazne zniZzovat CO; stopu pre vyrobu zeolitu a vo vyraznej miere prispeje ku krokom pre
CO; neutralitu.

Pomocou novej vertikalnej surovinovej mlynice sa dosiahne aj vyrazné zniZenie $pecificke;
elektrickej energie pre mletie zeolitov, ktoré sa vyuziju aj pri vyrobe stavebnych aplikacii a cementov.

Slinkovy prach sa planuje dopravovat priamo do cementovych sil pre naslednd priamu vyrobu bez
dodatoéného mletia. Tato Cast technoldgie prispeje k zniZeniu spotreby elektrickej energie pre hotové
produkty.

Spoloénost dalej rozSiruje vyrobu elektrickej energie pomocou solarnych elektrarni pre vlastnu
spotrebu a tak v kombinacii vSetkych efektov je ciel spolo¢nosti vyrabat ¢o najviac ekologicky cement
a byt lidrom v inovaciach smerom na ,zeleny* cement.

Dalou vyhodou spoloénosti je zdrojové a materidlové zazemie v blizkosti zavodu a dobrej
dostupnosti (napr. vliastny dobyvaci priestor a tazba zeolitu v Niznom Hrabovci, vybudované objekty a
infrastruktira v zavode, atd. Surovinova potreba pre vyrobu slinku umozni vyuzit v zeolitovom lome
v Niznom Hrabovci aj velmi ilovité zeolitové Casti a pieskovce, ktoré v su¢asnosti tvoria hluSinu pre lom.

Okrem vytvorenia podmienok pre rozvoj €&innosti v stavebnictve na vychodnom Slovensku je
dal§im pozitivom vytvorenie pracovnych prilezitosti — PreSovsky kraj aj Vranovsky okres patria na
Slovensku s najhorSimi vysledkami v zamestnanosti. Sustredenie vyroby cementu do lokality v blizkosti
zdrojov materialu a surovin pouzitych pri vyrobe slinku zniZzuje naroky na dopravnd Strukturu Uzemia
a stcasne znizuje uhlikovu stopu.

Negativa: lokalizacia arealu zavodu v blizkosti zastavaného Uzemia obce. Nedostatkom je
nereSpektovanie existencie priemyselnej zony a povolovanie obytnej zastavby do tesnej blizkosti zavodu.

Sprievodné negativne vplyvy slvisiace s prevadzkou navrhovanej €innosti nepredstavuju vyznamné
riziko ohrozenia Zivotného prostredia a jeho zloZiek. Navrhovana ¢innost bude realizovand v jestvujucom hnedom
parku, ¢im nebude zvySena zataz Uzemia budovanim novych arealov na ukor jestvujucej infrastruktary.
Antropogénna zataz, ktord bude suvisiet s navrhovanou Cinnostou bude predstavovat minimélne zataZenie,
nakolko charakter navrhovanej cinnosti bude s vyuzitim modernejSieho, environmentalne vhodnejSieho
zariadenia.

A.IL.8. Termin zacatia a skoncenia vystavby a prevadzky navrhovanej ¢innosti

Predpokladany termin zacatia vystavby:  l.polrok 2025

Predpokladany termin skoncenia vystavby: Il.polrok 2027

Predpokladany termin zacatia prevadzky  2027/2028

Predpokladany termin skonéenia prevadzky: v st¢asnosti sa nepo€ita s ukon¢enim vyroby slinku

A.IL.9. Popis technického a technologického riesenia

Sucasny stav:

Zeocem, a.s. je spoloCnost sviac ako 25-roCnymi skusenostamiso spracovanim prirodnych
materialov a vyrobou stavebnych vyrobkov. Hlavnym vyrobnym programom spoloénosti v su¢asnosti je tazba a
spracovanie prirodného zeolitu a vyroba produktov vratane stavebnych materidlov na baze prirodného zeolitu.

Postupnym rozvojom sa ZEOCEM, a.s. stal jednym z najvyznamnejSich producentov zeolitovych
vyrobkov v Eurépe. Bola zrealizovana rekonStrukcia pdvodnych vyrobnych kapacit na vyrobu cementov a
na$tartovany proces pripravy a vystavby novych energeticky efektivnych strojno-technologickych zariadeni pre
kluCové fazy vyroby (tazba, sudenie, mletie, triedenie, balenie a expedicia) a k zaplneniu medzier v nadvaznosti
vyrobnych faz, o znizovalo ekonomicku ucinnost vyroby.

Jedno z najkvalitnejSich loZisk klinoptilolitu v celosvetovom meradle a starostlivy spdsob jeho
spracovania spolo¢nosti umoziuje ponukat Spickové produkty. Zeocem, a.s. ma banské opravnenie na otvarku,
pripravu a dobyvanie lozisk vyhradenych nerastov povrchovym spdsobom v lomoch a na upravu a zu$fachtenie
nerastov vykondvané v suvislosti s ich dobyvanim. Zeocem, a.s. mé vlastné loziska vysokokvalitného prirodného
zeolitu v uréenom dobyvacom priestore Nizny Hrabovec a vapnitého sliefiu v dobyvacom priestore Skrabskeé.
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Viyrobky na baze prirodného zeolitu, vyrabané v ZEOCEM, a.s. Bystré sa vyuzivaju v:
- v polnohospodarstve ako pddne kondicionéry prevzdusriujice pddu a zlepSuijlce retenciu vody a zivin v pdde,
pri vyrobe hnojivs postupnym uvolfiovanim Zivin, pri vyrobe podnych substratov, ktoré su potrebné pri
zakladani travnika,

- v chovatel'stve ako dopinkovéa kfmna latka pre zvierata,
ako technologicka latka regulujica vodny rezim (viaze Epavok, bioaminy, toxiny a metabolity),
ako protispekava latka,
ako minerélna prisada pre podstielky zvierat,

- pri_ochrane zivotného prostredia _a isteni véd ako filtraény a sorpény material pre Upravu a Cistenie véd, pri
filtracii vzduchu a plynov, pri vystavbe skladok odpadov na filtraéné bariéry, pri vyrobe bioplynu,

- v_stavebnictve ako stabilizatory a primesi v betdne a stavebnych zmesiach (omietky a lepidla), pridava sa do
réznych prefabrikdtov a podlahovych zmesi, do cementov, do vyroby zmesnych a Specialnych spojiv, do
materiélov na redukciu chromu atd.

- v priemysle ako adsorbent pachov a desikant (vysuSovadio), na zlep3enie vlastnosti produktov a ndhrada za iné
materialy (kaoliny a mucky), ako pinivo pre gumarensky, papierensky a drevarensky priemysel a pri vyrobe
lepenych preglejovanych materialov, pri vyrobe a pokladani asfaltu, kde pdsobi na znizenie Skodlivého vplyvu
na zivotné prostredie

Vyznamni Cast' produkcie vyrobkov na baze zeolitu tvoria produkty pre stavebnictvo a vyrobu
cementov. V poslednom obdobi bol vyrobny program doplneny aj o vyrobu cementov na baze nakupovaného
portlandského slinku.

V suCasnosti oploteny areal zavodu predstavuju spevnené beténové plochy, komunikacie a budovy,
ktoré su suCastou aredlu. VSetky objekty arealu s napojené na vnutroarealové komunikacie a na vnutorné
rozvody inzinierskych sieti, technologické celky su prepojené dopravnikmi. Areal je spristupneny z verejnej
cestnej komunikacie a je napojeny vieCkou na Zeleznicu. Aredl je rieSeny ako suhrn stavieb zabezpecujucich
zakladnu prevadzku arealu a stavieb na spracovanie zeolitu a vyrobu vyrobkov, uskladnenie materiélov a surovin
potrebnych pri vyrobe finalnych vyrobkov, uskladnenie hotovych vyrobkov uréenych na expediciu.

V aredli je prevadzkovana mostova vaha na vazenie dovezeného materialu a surovin néakladnymi
autami.  Zelezniéna kolajova vaha je umiestnena v ramci zelezniénej vlecky, je uréena pre postupné vazenie
vagonov s maximalnou hmotnostou do 90 t pre jeden pine naloZeny vozen.

Parkovanie osobnych automobilov zamestnancov ako aj navstev zariadenia je rieSené v ramci ploch,
ktoré mé& vo vlastnictve navrhovatel pred vstupom do areélu zévodu. Z parkoviska ako aj zo vSetkych
spevnenych ploch v rdmci arealu su vody z povrchového odtoku zachytdvané a odvadzané prostrednictvom
dazdovej kanalizacie do ORL a nasledne do verejnej kanalizacie. V su¢asnosti jestvujlce plochy zelene v aredli
zavodu, budu zachované v maximalnej moznej miere v sulade s prevadzkovymi poZiadavkami. Aredl je od
okolitého prostredia v su€asnosti oddeleny liniovou vzrastiou zelefiou, do ktorej navrhovana Cinnost Ciastoéne
zasiahne, predovSetkym v Useku medzi Zelezni¢nou vleckou a $tatnou Zeleznicnou tratou.

Navrhovana ¢innost’

Spolo¢nost Zeocem a.s., Bystré planuje obnovit prevadzku vyroby slinku a namiesto odstavenych
Sachtovych peci planuje inStalovat novi modernu linku pre vypal slinku s maximalnym vykonom 495 ton/den.

Rekonstrukcia bude zahffiat predizenie existujliceho skladu surovin a komponentov. V novej éasti sa
budd skladovat' suroviny potrebné na vyrobu slinku. Rekonstrukcia dalej zahffia vystavbu novej vertikalnej
mlynice suroviny, homogenizacnych sil a pecnej linky, ktora sa skladé z vymennika, rotaCnej pece a chladi¢a
slinku. Slinok sa bude nasledne dopravovat' do &asti existujuceho skladu slinku.

Ako hlavné pociatocné palivo sa uvazuje Cierne uhlie a preto v ramci modernizécie bude vybudovana
nova skladka na uhlie a vertikalna mlynica uhlia.

Na odpraSenie pecnych plynov a vzduchu z chladi¢a budu inStalované filtre a nésledne budu tieto plyny
odvadzané do existujiceho komina v aredli zavodu.

Okrem vystavby hlavného technologického zariadenia bude rekonStrukcia zahfiiat tiez vystavbu
pomocnych prevadzkovych suborov — zariadenia pre pripravu a Upravu stlateného vzduchu, privod
technologickej vody, vystavbu trafostanic a rozvodni elektrickej energie.


http://www.zeocem.sk/produkty/hnojivo-klinofert-npk/
http://www.zeocem.sk/produkty/stelivo-zeocem-eco/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-eco-cistenie-spalin/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-eco-cistenie-spalin/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-eco-pouzitie-pri-vyrobe-bioplynu/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-sorbenty-pachov/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-desikant-vysusovadlo/
http://www.zeocem.sk/produkty/zeocem-plniva/
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Zoznam prevadzkovych suborov

PS 06 - Vykladka a doprava surovin

PS 07 - Skladovanie surovin

PS 10 - Mlynica suroviny

PS 11 - Homogenizacné silo

PS 12.1 - Davkovanie surovinovej mucky

PS 12.2 - Skladovanie a expedicia mletych surovin
PS 13 — SNCR Systém

PS 14 - Vymennik

PS 15 - Rotacna pec

PS 16 - RoStovy chladi€ slinku

PS 18 - OdpraSovanie pecnej linky a mlynice suroviny
PS 19 - OdpraSovanie chladica slinku

PS 20 - Horaky

PS 23 - Doprava a skladovanie uhlia

PS 24 - Mlynica uhlia

PS 25 - Davkovanie a doprava pradkového uhlia
PS 26 - Doprava a skladovanie slinku

PS 38 - Kompresoroviia

PS 39 - Rozvod tlakového vzduchu

PS 41 - Vzorkovacie zariadenie

PS 43 - Systém chladiacej vody

PS 49 - Ziaruvzdorna vymurovka

PS 50 - Tepelné izolacie

PS 70 - Velin

Vykonové parametre: Maximalny vykon pecnej linky: 495 t slinku/deri
Celkové produkcia slinku za rok (predpoklad prevadzky 330 dni): 163 350 t

Strucny popis technologického procesu

Na vyrobu slinku budu pouZité bezné prirodné suroviny a vedlajSie certifikované produkty z priemyselne;
vyroby pouzivané na vyrobu slinku: ako je vapenec, vapencové ily, ily, Zelezitd korekcia, hlinikova
korekcia, piesok alebo pieskovec, zeolit, pripadne iné dostupné suroviny a certifikované produkty. Tieto suroviny
budu v uréenom pomere davkované a rozomiefané v novej mlynici s vertikalnym mlynom. Po zomleti a vysuSeni
sa bude surovinova mucka dopravovat do nového homogenizacného sila, kde sa bude homogenizovat a
uskladriovat. Nasledne bude surovinova mucka z homogenizaénych sil davkovana a dopravovana do vymennika
novej pecnej linky. V novom vymenniku sa surovinovd mucka postupne zahrieva, dehydratuje, Ciastoéne
dekarbonizuje a nasledne predkalcinovana surovinova mucka vstupuje do rotacnej pece.

V rotaénej peci dojde k plnej kalcinacii surovinovej mucky a slinovaniu v slinovacej zéne pece. Slinok
vypaleny v rotacnej peci bude chladeny na roStovom chladi¢i a nasledne sa bude dopravovat na existujicu
skladku slinku. Na redukciu NOy v spalinach bude inStalované denitrifikacné zariadenie.

Ako hlavné palivo sa uvazuje uhlie, preto v ramci modernizacie bude vybudovana nova skladka na uhlie
a mlynica uhlia. Mleté uhlie je dopravované uzavretou pneumatickou dopravou do horaka rotacnej pece.

Odpadové pecné plyny z vymennika budl primarne sluZit na suSenie surovin a uhlia v mlynici suroviny
(MS) a v mlynici uhlia (MU). Tato prevadzka, kde su pecné plyny pouzité pre MS a MU sa nazyva zmieSana
prevadzka. Pokial nie je v prevadzke MS ani MU, tak sa prevadzka nazyva priama. V tomto pripade su horuce
pecné plyny z vymennika odvadzané do chladiacej veze. V chladiacej veZi su pecné plyny ochladené pomocou
vstrekovania vody na teplotu, ktora je pozadovana pre nasledujuce odprasenie. Plyny, ktoré prejdu cez MS alebo
cez chladiacu vezu su odvedené do odpraSovacieho filtra, kde je prach z pecnych plynov zachyteny. Odprasené
pecné plyny budu odvadzané do existujuceho komina v areali zavodu. Pecné plyny, ktoré prejdi cez MU, su
odprasené filtrom a nasledne su vypustané do atmosféry.

Na chladenie slinku na rostovom chladi¢i sa pouziva vzduch. Vzduch je vhanany pod rost chladi¢a, kde
dochadza k ochladeniu slinku a zaroveri k ohrevu chladiaceho vzduchu. Cast zohriateho vzduchu sa odvadza do
pece, East horlcich plynov zo strednej Casti chladi¢a sa bude odvadzat na podporu suSenia pre existujicu
suSiaren zeolitu, o prispeje k vyraznému zniZeniu spotreby zemného plynu pre spracovanie zeolitu. Zvy$na ¢ast
zohriateho vzduchu z konca chladi¢a je odvedené cez chladi€ a filter do existujliceho komina v aredli zavodu.
Blokova schéma navrhovanej technolégie - na nasledujlce;j strane.
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Rekonstrukcia pecnej linky na vypal slinku Spréva o hodnoteni vplyvov

TECHNICKY OPIS PREVADZKOVYCH SUBOROV

PS 06 - Vykladka a doprava surovin

Suroviny sa budu do zavodu dopravovat po zeleznici a nakladnymi autami. Ide predovSetkym o tieto
suroviny: rézne druhy vapenca, hlinikova korekcia, Zelezita korekcia a piesok alebo pieskovec, zeolit.

Doprava roznych druhov vapenca, hlinikovej a zelezitej korekcie sa predpoklada po zeleznici, ostatné
suroviny budu dopravované nakladnymi automobilmi.

Pre hlavnu surovinu - vapenec, hlinikovu a Zelezitu korekciu dopravovanej v Zeleznicnych vagonoch, bude
vybudované nové vykladkové miesto s nasypkou a dopravnym pasom. Vykladkové miesto bude umiestnené na
existujucej Zelezni€nej vleCke. Pomocou podavaCa a pasového dopravnika bude vapenec a korekéné suroviny
zavezené na zhadzovaci vozik umiestneny pozdiz skladky, ktory dopravi surovinu do kéje uréenej na skladovanie
vapenca a korekénych surovin.

Ostatné suroviny sa budu vozit nakladnymi automobilmi. Vykladku bude moZné vykonat na dvoch miestach:
1. prijmovéa nasypka, z ktorej bude pomocou podavaga a dopravného pasu surovina zavezena na zhadzovaci
vozik a ten dopravi surovinu do urCenej koje.
2. nasypka umiestnena v &ele skladu. Odtial bude drapakovym Zeriavom dopravena do urCenej koje pre dani
surovinu.

PS 07 - Skladovanie surovin

VSetky suroviny potrebné na vyrobu slinku budu uskladnené v novej Casti skladu pristavane;
k existujucemu krytému skladu. Novéa Cast' skladu bude kryta a rozdelena na kéje na jednotlivé suroviny. Vo vnutri
skladu budd novym drapakovym Zeriavom jednotlivé suroviny manipulované vo vnutri jednotlivych koji, zavaZané
suroviny z nasypiek v Cele skladu do uréenych kéji a zavéZané prevadzkové zasobniky surovinovej mlynice.

Nasledujlca tabulka uvadza skladovacie kapacity nového skladu podra jednotlivych surovin.

Surovina Kapacita [t]
Vépenec 7000
Vépenec 6 000
Zelezita korekcia 1000
Hlinikova korekcia 1000
Zeolit 5000

PS10 Mlynica suroviny
Viykon surovinového mlyna: nom. 40-50 t/h
Jemnost surovinovej mucky : 14%, R0,09mm

Na pripravu surovinovej mucky bude inStalovany novy vysoko efektivny vertikalny mlyn s velmi nizkou
Specifickou spotrebou elektrickej energie. Je to vsuCasnej dobe najmodernejSia a najefektivnejSia mlecia
technolégia.. Jednotlivé komponenty budi podavané zo zasobnikov v sklade surovin cez vaziace podavace
pasovymi dopravnikmi do novej budovy mlynice na vstup do vertikalneho mlyna.

Pred vstupom do mlyna su inStalované magneticky separator, oddefujici kovové Casti z toku materialu a
bezpe€nostny indikator chraniaci mlyn pred kovovymi nedrvitelnymi predmetmi. Pokial je takyto predmet
indikovany, tok materialu sa presmeruje do zasobnika pneumaticky ovliadanou klapkou.

Pomlety a vysuSeny material je unasany prudom vzduchu do triedi€a mlyna a dalej do cyklonového
odluéovaca, kde je surovinovd mucka oddelend a padd do pneumatickych zlabov, ktoré ju dopravuju do
homogenizaéného sila.

Pri prevadzke vertikalneho mlyna, moze padat mala ast nepomletého materialu cez okraj mlecieho
stola. Tento material je vedeny na retazovy dopravnik a dalej koréekovym elevatorom na pasovy dopravnik.
Tento pasovy dopravnik, ktory slizi na dopravu prepadu z vertikalneho mlyna na vstup mlyna, je vybaveny
indikatorom kovovych predmetov. V pripade, Ze indikator detekuje kovové kusy o velkosti presahujuce nastavenu
citlivost, tok materialu je presmerovany klapkou do kontajnera.

Pre prevadzku a spravnu funkciu mlyna je nevyhnutny privod horticeho suSiaceho plynu z pecnej linky.
Vlystupné plyny z mlynského okruhu sa odvadzaju do hadicového filtra na odpraSenie pecnej linky a surovinového
mlyna. Cast vystupnych plynov sa vracia cez slu¢ku spat do okruhu.

ZloZenie surovinovej mucky sa reguluje podfa vysledkov chemickych analyz vzoriek ziskanych z
vzorkovacej stanice inStalovanej na doprave surovinovej mucky zo suboru.
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PS 11 Homogenizacéné silo

Kapacita homogeniza¢ného sila: 3 700 t

Priemer homogeniza¢ného sila: 12 m

Na homogenizaciu surovinovej mucky bude v priestore pecnej linky inStalované nové homogenizaéné
silo. Pomlety material bude dopravovany z mlynice surovin do homogenizacného sila koréekovym elevatorom a
pneumatickymi zlabmi. Surovinova muéka je rovnomerne dopifiana do sila rozvodnym systémom pneumatickych
Zlabov umiestnenym nad silom. Zavazaci systém a silo s odpraSované pomocou latkového filtra a ventilatora.
Dno sila je vybavené Specialnym prevzdusfiovacim a vynadacim systémom. Tlakovy vzduch pre homogenizaciu
a prevzdu$nenie dna sila je dodavany duchadlami a rozvodnym systémom vzduchu s reguléciou.

PS 12.1 Davkovanie surovinovej mucky

Viykon davkovania surovinovej mucky : nom 30-35 t/h

Surovinova mucka bude dopravovand z homogenizaéného sila pneumatickymi zlabmi do vaZiaceho
zasobnika vybaveného prevzduSnovacim a vynaSacim systémom. Zasobnik je umiestneny na véaziacich
tenzometroch. Z vaziaceho zasobnika je vynaSana surovinovd muicka cez vaziace zariadenie na kor¢ekovy
elevator, ktory dopravuje surovinu do vymennika. Cely vaZiaci a davkovaci systém bude odpradovany pomocou
latkovych filtrov a ventilatorov.

PS 12.2 Skladovanie a expedicia mletych surovin (zeolitu)

Kapacita sila: 1 000 t

Priemer sila : 8 m

Pocet sil: 2

V &ase, kedy mlynica suroviny nebude zomielat surovinovi mucku, bude mlynica vyuzita na mletie
a suSenie ostatnych surovin, najma zeolitu. Vyhodou je 3x niz8ia elektricka naroénost oproti gufovym mlynom
a zaroven je vyuzité odpadné teplo z vymennika a tak kazda vyrobena tona zeolitu na tejto technoldgii vyrazne
znizuje energetickl naro¢nost voci suCasnej vyrobe. Zaroveri kaZda takto vyrobena tona zeolitu je CO; neutréina,
lebo nebude vyzadovat fosilne palivo ako tomu je v sucasnosti.

Namleta surovina bude pomocou doprav zavezena do skladovacieho sila. Zo skladovacich sil bude
mozné pneudopravou dopravit surovinu do vybraného existujuceho sila pred mlynicu cementu. Skladovacie sila
budu zaroven vybavené nakladacim zariadenim pre moznost expedicie suroviny pomocou cisterien.

PS 13 SNCR Systém

Pocas vypalu slinku v pecnej linke budl vznikat oxidy dusika. Z dévodu redukcie obsahu tychto oxidov v
spalinach, ktoré budu odchadzat z pecne;j linky, bude inStalované SNCR zariadenie. Ako redukéné Einidlo bude
pouzita &pavkova voda v koncentracii 25 %. Cpavkova voda bude dopravena do zavodu pomocou autocisterny,
kde bude stofena do zasobnej nadrze s vybavenim. Redukény prostriedok je dopravovany Cerpadlom zo
zasobnej nadrze k zmieSavaciemu a rozdelovaciemu modulu. Z tohto modulu je redukéné €inidlo dopravované na
miesto, kde bude vstrekované do spalin pomocou vstrekovacich dyz. V naSom pripade ide o zaciatok
kalcinaéného kanéla vymennika — PS 14 Vymennik.

Mnozstvo redukéného prostriedku bude prepocitané na zaklade nastavenej hranice hodnoty NOy (denné
priemery, hodinové priemery) a zatazenia spalovacieho zariadenia. PoZzadovana hodnota bude nastavena na
regulatore prietoku. Tato poZadovana hodnota bude upravovana podifa skutoéne nameraného zvySkového
obsahu NO, (skutotna hodnota) v spalinach. Meranie koncentracie NOx v spalinach sa vykonava
prostrednictvom analyzacného systému na monitoring emisii.

PS 14 Vymennik

Viykon vymennika : 495 t slinku/den

Pocet stupfiov vymennika : 5

Material na vyrobu slinku bude predhrievany v novom patstupfiovom vymenniku s kalcinatorom.

V jednotlivych cyklénoch vymennika prebehne protiprudova vymena tepla medzi materidlom a horticim plynom.
Odpadové plyny z vymennika budu odvadzané cez pecny ventilator a budu sluZit na suSenie suroviny v MS a
uhlia v MU. Na odstranenie nalepkov vo vymenniku budu pouzité vzduchové dela. Vnutorna Cast vymennika je
vymurovana Ziaruvzdornou vymurovkou.

PS 15 Rotaéna pec

Viykon rotaénej pece 495 t slinku/den

Velkost rotaCnej pece @ 3,2 x 46 m

Nova rota¢na pec je uloZena na troch podperach. Je vybavena hlavnym pohonom, ktorého otacky sa
reguluju pomocou frekvenéného meni¢a. Pomocny pohon slizi na otaéanie pece pogas Udrzby a oprav. Otacanie
pece sa zabezpecuje cez pastorok a ozubeny veniec s tukovym mazanim. Vstupna ¢ast pece je napojené na
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vymennik a vystupna Cast na chladi¢ slinku. V peci dochadza k dohrievaniu suroviny na slinovaciu teplotu a
surovina dalej postupuje do chladi¢a slinku.

PS 16 Rostovy chladi¢ slinku
Viykon chladia slinku: 495 t slinku/defi

V ramci modernizacie vyroby slinku bude ako suéast pecne;j linky inStalovany novy rotovy chladié. Horuci slinok
vynasany z rotaCnej pece bude chladeny na roStovej ploche pozostavajicej z pevnych a pohyblivych &asti.
Pohyblivé Casti roStu budu pohainané mechanickym pohonom. Chladiaci vzduch bude pod rost dodavany
pomocou ventildtorov zabezpecujucich optimélne chladenie slinku s riadenou dodavkou vzduchu. Chladeny
slinok prechadza dalej cez valcovy drvi€, kde sa vacSie zrna slinku podrvia na velkost do 30 mm. Chladiaci
vzduch z ventilatorov prestupom cez materil sa zohreje a ¢ast bude zavedena do pece, ¢ast horucich plynov zo
strednej Casti chladiCa sa bude odvadzat na podporu suSenia pre existujicu suSiaren zeolitu, zvySna Cast
z konca chladi€a bude odvadzana cez chladi€ a filter prevadzkového suboru do existujuceho komina v aredli
zavodu. PouZité horlce plyny z chladi¢a pre existujice sudenie zeolitu bude vyrazne znizovat CO, stopu pre
vyrobu zeolitu a vo vyraznej miere prispeje ku krokom pre CO; neutralitu.

PS 18 Odprasovanie pecnej linky a mlynice suroviny

Na odpraSenie odpadového plynu z vymennika a plynu zo surovinového mlyna bude pouzity hadicovy
filter. Radialny ventilator bude odvadzat plyn z hadicového filtra do existujuceho komina.

Pecné plyny, ktoré neprejdi cez mlynicu suroviny pri zmieSanej prevadzke je potrebné dochladit
v chladiacej vezi na teplotu, na ktor( je navrhnuty odpraSovaci hadicovy filter. Chladenie v chladiacej vezZi sa
zabezpeduje vstrekovanim vody. V pripade priamej prevadzky budd vSetky pecné plyny schladzované
v chladiacej vezi.

Odprasky odluc¢ené v chladiacej veZi a hadicovom filtri sa budd vracat na dopravné cesty surovinove;
mucky pred homogenizacné silo pomocou zavitovkovych dopravnikov.

PS 19 Odprasovanie chladica slinku

Cast chladiaceho vzduchu z chladi¢a slinku je potrebné pred vypustenim do atmosféry odprasit. Vzhfadom
na vysoku vystupnu teplotu chladiaceho vzduchu je nevyhnutné najprv tento vzduch ochladit na teplotu vhodnu
pre hadicovy filter. Pre ochladenie sa pouzije vzduchovy chladi¢ vzduch — vzduch. Ochladeny vzduch je
nasavany do filtra radidlnym ventildtorom a odtial je dopravovany do existujiceho komina. Slinkovy prach
nahromadeny vo vzduchovom chladici a hadicovom filtri bude prioritne dopravovany pneudopravou do jedného
z cementovych sil, ¢o umozni vyuzitie produktu pre zmieSavacie linky bez energeticky naro¢ného mletia..
Alternativne moze byt slinkovy prach dopravovany na dopravnik slinku, ktory zavaza slinok na existujicu skladku
slinku.

PS 20 Horaky

Palivo: mleté Cierne uhlie, zemny plyn, bio a zelené paliva

Tepelny prikon horéka: 19,85 MW
Ako zdroj tepla je v pecnej linke instalovany horak. Horak je umiestneny na konci rotaénej pece. Ako hlavné
palivo je pouzité mleté Cierne uhlie, ktoré sa bude mliet v mlynici uhlia PS 24. Pre néjazd, vysusenie a pripadnu
kratkodobu prevadzku je horadk navrhnuty aj na zemny plyn. Pre prevadzku na zemny plyn je k horéku
inStalovany regulacny rad, ktory je vybaveny bezpe¢nostnymi a regulanymi prvkami.

Linka tiez umoziuje spalovanie inych paliv, prip. ich kombin&cii. Ide o nasledujuce paliva: Metan,
Metanol, Etanol, vodik, a rozne dalSie paliva na baze biomasy (drevna Stiepka, drevné brikety, pelety a pod.).
V pripade pouzitia tychto paliv by bola rekonstruovana pecna linka vybavena hordkom na tieto paliva a
zariadenim na skladovanie a davkovanie tychto paliv. PouZitie a zvySovanie podielu BIO paliv prispejl
postupnym krokom k CO, neutralite paliv aj pre vyrobu slinku.

PS 23 Doprava a skladovanie uhlia
Kapacita skladky :3 000 t

Na skladovanie hlavného paliva — kusového &ierneho uhlia, bude vybudovana nova skladka uhlia. Skladka bude
zastreSend, s betonovymi bocnicami, ktoré umoZznia skladovat uhlie do max. povolenej vysky. Kusové vihké uhlie
sa bude dovazat viakom. Zo Zeleznicnych vagénov sa bude prekladat na nakladné auta, ktoré budu vykonavat
zavazanie uholnej skladky. Uhlie zlozené vo vnutri skladky bude nahfiat na hromadu kolesovy nakladac. V ramci
skladu bude inStalovana nasypka, z ktorej bude uhlie pomocou pasovych dopravnikov zavéZané do sila
kusového uhlia pred mlynicu uhlia. Nasypka bude zavazana kolesovym nakladacom.
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PS 24 Miynica uhlia

Vykon mlyna : nom. 3,0 -4,2 t/h

Jemnost mletého uhlia : 12%, R0,09mm
Prevadzkovy subor PS 24 Mlynica uhlia slzi ako technologické zariadenie na mletie kusového uhlia.
Technologicky proces suSiaceho mletia zacina odberom uhlia zo zasobnika kusového uhlia PS 23. Samotné
davkovanie kusového uhlia do mlyna je objemové, pomocou retazového podavaca. Na rieSenie mimoriadnej
situdcie v zasobniku je podava¢ vybaveny spodnym nidzovym vypustom. Poslednym strojom podavacieho
systému je zavitovkovy dopravnik, ktory je sucastou vertikalneho mlyna.

V mlyne sa palivo pdsobenim tlakovych a Smykovych sil melie a vytriedené triediCom na pozadovand
jemnost pri spolupdsobeni horucich plynov je siasne vysuSené na pozadovanu vihkost. Zdrojom suSiacich
plynov sl odpadové pecné plyny, privedené potrubim od vymennika. V pripade, Ze pecna linka nie je
v prevadzke, je zdrojom susSiacich plynov spalovacia komora na zemny plyn. Z triediCa je zomleté uhlie unasané
do hadicového filtra, kde sa z plynu odluci prach. Zachyteny prach je z vysypky filtra dopravovany do sila
mletého uhlia v PS 25. Filter je vybaveny bezpecnostnou klapkou, ktora v pripade explézie uhofného prachu vo
filtri uvolni moZné sprievodné javy - exploziu, tlakovl vinu a frontu plamefov do vofného priestoru. Odprésené
pecné plyny st vyvedené potrubim do atmosféry. Cely okruh mletia je dalej vybaveny bezpecnostnymi prvkami a
systémom pre potlaéenie vybuchu. Stuéastou tohto prevadzkového siboru je tieZ inertizaéné zariadenie, ktoré
sluzi ako dopinkové technologické zariadenie na utimenie moznych nebezpecnych stavov v technologii mletia
uhlia pomocou vpustania inertného plynu do chranenych priestorov. Je technologicky zviazané s mletim uhlia a
skladovanim mletého uhlia PS 25 vratane jeho davkovania v dobe prevadzky, tak aj v obdobi odstavky. Ako
inertizaCny plyn mozno pouzit kyslicnik uhli¢ity (CO-) alebo dusik (N2).

PS 25 Davkovanie a doprava praskového uhlia

Kapacita sila mletého uhlia: 451

Dopravny vykon podavania mletého uhlia: priblizne 2,5 th do hlavného horaka v zavislosti od

kombinécie ostatnych paliv a aktuélneho vykonu davkovania surovinovej mucky.

Zariadenie tohto prevadzkového suboru je uréené na skladovanie a davkovanie mletého uhlia k horaku. Zomleté
uhlie je pomocou uzavretej pneumatickej dopravy dopravené do zasobného sila mletého uhlia. Vzduch, ktory je
pritom zo sila vytlatovany, je odvadzany cez filtrané zariadenie do atmosféry. Na streche sila je umiestnena
odlah¢ovacia klapka, ktorou je v pripade vybuchu odvadzany bezpeéne tlak i plamen hore. Ked déjde k
uvolneniu tlaku, klapky sa znova samo¢inne uzavrd. Po vybuchu prachu potom déjde k ochladeniu zostavajdcich
reaktivnych produktov tvoriacich plyny v sile. Aby v dbsledku toho nevznikal v sile nedovoleny podtlak, je
explozna klapka po stranach vybavena impléznymi klapkami. Silo je tiez kontrolované prostrednictvom merania
teploty a CO.

Na meranie stavu naplnenia sluzi stale meranie pomocou 3ks tenzometrov, ako i sonda max., sonda
min. a sonda max/max. Vypustny kuzel sila je zakon¢eny prirubou, na ktorl sa pripoji davkovacie zariadenie pre
horék. Palivo je k horaku dopravované pneumatickou dopravou.

Viypustny kuzel sila je vybaveny Ceriacim systémom. Tento Ceriaci systém napomaha vytoku uhlia zo
sila pri najazdoch davkovania alebo pri tazkostiach s vyprazdiiovanim sila. Ceriaci systém musi byt urobeny tak,
aby v Case, ked je zariadenie sila mimo prevadzky, nemohol do zariadenia v pripade netesnosti prenikat vzduch.
Rovnako tak sa musi zabezpecit prepnutie Eerenia vzduchom na erenie inertnym plynom CO,.

Pri zohladneni uvedenych vlastnosti je zasobnik vybaveny:

1. Monitoringom rozhodujucich veli€in t. teploty a vyvoja drovne CO, ktoré st vedené do riadiaceho pocitaCa.

2. Bezpecnostné prvky — t.j. expldznou klapkou pre uvolnenie tlakovej viny a plamenov, pokial by dolo k explozii
v zasobniku. Explézne a implézne klapky su vybavené elektrickym vyhrievacim systémom na zabrénenie
vzniku namrazy, ktora by mohla ich funkénost ohrozit.

3. Systémom inertizacie na znizenie nebezpe€enstva poziaru &i explédzie t.j. privodom inertného plynu a to zhora
do veka, tak i zdola do Ceriaceho systému. Systém sa uvadza do €innosti v zavislosti na urovni CO a teploty v
zasobniku. Za normalnych okolnosti pracuje Ceriaci okruh s tlakovym vzduchom a sluzi na lepSie
vyprazdriovanie zasobnika.

4. Filtrom, cez ktory odchadza vytlacany vzduch zo zasobnika.

5. Stavoznaky na meranie hladiny a to na troch trovniach minimainej, maximalnej a poistné max. maximaina

6. Tenzometre na priebeznu kontrolu plnenia a odberu.

PS 26 Doprava a skladovanie slinku

Kapacita skladu : 16 000 t

Existujuca skladka slinku bude pouZita na uskladnenie slinku vyrobeného v novej pecnej linke. Sucasne
otvorena Cast existujucej skladky slinku sa podrobi zelezobetonovej sanécii a bude na nej realizované aj
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doplnenie prestreSenia. Na dopravu slinku od vystupu nového rostového chladica do existujucej skladky budu
nainstalované ¢lankové dopravniky a korCekovy elevator. V priestore skladky, do jednotlivych kéji, bude slinok
pozdizne rozvazany retazovym dopravnikom. V jednotlivych kéjach uz bude slinok prevazany existujicim
mostovym zeriavom.

Slinok bude pouZity na vyrobu cementu v existujucich gufovych mlynoch €. 3 a 4. Do zasobnikov pred
tymito mlynmi bude slinok dopravovany pomocou novej dopravy. V prvej kéji skladu slinku bude vybudovana
nasypka, ktoru bude zavazat existujlci mostovy Zeriav. Z nasypky bude pomocou podavaca slinok dopraveny na
vstup elevatora a nasledne bude pomocou dopravnych pasov dopraveny k zasobnikom pre mlyny ¢.3 a 4.
Presypy budl odprasené hadicovym filtrom.

PS 38 Kompresorovia

Na pokrytie spotreby stlateného vzduchu rekonStruovanej pecnej linky bude vybudovana nova
kompresoroviia. Kompresorovria je vybavena skrutkovymi kompresormi, vratane suSiéky na rosny bod vzduchu
+3°C, systémom Cistenia stlaeného vzduchu, adsorbénej susicky vzduchu na rosny bod -40°C a tlakovych
vzdu$nikov. InStalované st 3 ks kompresorové sustroje, z ktorych jedno je v pohotovostnom rezime, a dve st v
prevadzke v zavislosti na spotrebe tlakového vzduchu v sieti. Kompresory su riadené nadradenou riadiacou
jednotkou, ktord okrem iného sleduje i prevadzkové hodiny u jednotlivych strojov a vyrovnava prevadzkové
hodiny u jednotlivych strojov.

Kompresory su zapojené do spolo¢nej siete. Vzduch z kompresorov je vedeny cez vzdusnik na rosny bod
+3°C do adsorpénej suSicky a dalej do vzdusnika na vzduch -40°C. Zo vzdus$nikov sU potom napojené
rozvodnym potrubim PS 39 jednotlivé prevadzkové subory rekon$truovanej pecnej linky.

PS 39 Rozvod tlakového vzduchu
Prevadzkovy subor zabezpeCuje rozvod stlaeného vzduchu z kompresorovne k jednotlivym prevadzkovym
suborom. Rozvod sa zabezpe€uje pomocou ocelovych trubiek, ktoré si dopinené o uzatvaracie armatdry.

PS 43 Systém chladiacej vody

Na chladenie zariadenia novej pecnej linky sa pouZije zariadenie vodného hospodarstva s uzavretym okruhom.
Navrhuju sa dva samostatné chladiace okruhy pre PS 15 - rotatnu pec a pre PS 24 mlynicu uhlia. Chladiace
okruhy su naplnené nemrznucou zmesou. Chladenie zabezpecuju chladiace jednotky priemyslovej vody.

PS 49 Ziaruvzdorné vymurovky

Stroje slUZiace na suSenie materidlov a komponentov alebo na tepelné spracovanie materidlov st opatrené
tepelne odolnou vymurovkou s tepelnou izolaciou. Ochranna tepelna vymurovka bude intalovana vo vymenniku
s kalcinatorom (PS 14), rotanej peci so ziarovou hlavou (PS 15), rostovom chladi¢i (PS 16). Pouzité materialy a
typ tepelnej izolacie budl upresnené v realizaénej projektovej dokumentacii.

PS 50 Tepelna izolacia

Mineralna vina odpovedajucej hrubky kryta pozinkovanym plechom bude pouzita na tepelnu izolaciu tych Casti
zariadeni, ktorymi pradia hordce plyny. Tepelna izolacia sluzi na zniZenie povrchovych tepelnych strat a zaroven
ako bezpeénostny prvok zabrariujuci popalenie od horucich povrchov.

Typ a hrabka tepelnej izol&cie budu upresnené v realizatnej projektovej dokumentacii.

PS 70 - Velin

Riadenie celej rekonstruovanej pecnej linky bude prebiehat z centrélneho velina. Okrem samotného velina, kde
budu umiestnené operéatorské a inzinierske stanice, bude v budove umiestneny server . St¢astou budovy bude
tiez trafostanica a rozvodia nizkeho napétia.

Elektrické systémy

Zakladné technické udaje

Tento opis elektrickych systémov rekonstruovanej cementarne rieSi napajanie najma technologickych,
ale giastoéne i stavebnych a pomocnych zariadeni. Casti, ktoré sa tykaju systémov pre zabezpedenie napéjania
stavebnych a pomocnych zariadeni sa tato sprava zaoberd iba po Uroveni distributného transformatora pre
napajanie uvedenej Casti. Napajanie technologickych Casti je rieSené ako distribuovany systém rozvodni a
rozvadzacov, tak aby sa efektivne eliminovali vzdialenosti kablov, poZiadavky na udrzbu a prevadzku a hlavne
nezavislosti jednotlivych prevadzkovych Casti tak, aby to odpovedalo poZiadavkam produkcie.

Technologické procesy, stroje a zariadenia cementarne su ovladané automatickym systémom riadenia
zalozenym na modernom systéme Siemens PCS 7. Podobne ako Struktura napajania je rieSeny aj systém
riadenia tak, ze jednotlivé Casti sU na sebe nezavislé a schopné plnit samostatne riadiace a ovladacie Ulohy s
ohladom na poZiadavky procesu. Systém je rovnako distribuovany a do maximélne moznej miery s vyuZzité
technické moznosti a vyhody daného rieSenia, aby cela instalacia fungovala spolahlivo, mala jednoduchu udrzbu
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a nizke poziadavky na prevadzku. Obsluha je z centrélneho velina, kde sU umiestnené prostriedky IT na
spracovanie dat a umiestnené operatorské stanice (na baze priemyslovych PC).

Komunikacia medzi systémami napajania a riadenia je tvorena priemyslovou sietou Profinet a
zabezpedéena jak optickymi, tak metalickymi spojmi.
Napatové sustavy
Privodné napatie : 22kV, str. 50Hz
Prevadzkové napétie VN : 22kV, str. 50Hz
Prevadzkové napatie NN : 690V, str. 50Hz
Prevadzkové napétie NN : 400/230V, str. 50Hz, TN-C-S
Ovladacie napatie : 1/N/PE, str, 50Hz, 230V, TN-S

: 2IPE, ss, 24V

Stupefi doleZitosti dod&vok elektrickej energie

Dodéavky, ktoré musia byt zabezpeéené za kazdych okolnosti,

stupen 1: Pomocny pohon pece, niektoré systémy miynice uhlia, chladenie horaka, signalizacné a ovladacie
obvody rozvodne VN, zdroje UPS pre RS, Dodavky, ktoré maju byt, pokial mozno, zabezpetené

stupen 2: VSetky ostatné spotrebice.

Ochrana pred urazom elektrickym pridom
Ochrana pred urazom elektrickym pridom bude zabezpecena podla STN.
Ochrana zékladné (pred dotykom Zivych Casti): zakladna izolacia, prepaZzkami alebo krytmi
Ochrana pri poruche (pred dotykom neZivych Casti):
v sustave 230/400V: automatickych odpojenim od zdroja a ochrannym pospajanim
v sustave 24V : FELV
doplnkova ochrana pospajanim

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Bude rieSena v sulade s platnymi normami STN. Obmedzenie ruSenia okolia bude zabezpe¢ené dodrZanim
vyrobcom doporucenej instalacie zariadenia oddelenim ovladacich a silovych kablov s pouZitim rozostupov,
prepazok alebo oddelenych traés s obmedzenim subehu silovych a signélovych kablov. Pohony napajané
frekvenCnymi meniémi budd mat tienené kable.

Technické rieSenie zariadeni a rozvodov VN
Obecne

Rekonstruovana linka je napéjana z rezervného vyvodu 22kV (existujuca rozvodia). Vyvodové pole je
doplnené a vybavené novym zariadenim. V mieste rekonStruovanej pecnej linky je vybudovana nova VN
rozvodna, v ktorej je umiestneny distribuény rozvadzac 22kV. Odtial sU napajané jednotlivé prevadzkové subory.
Pre kazdy prevadzkovy subor (a subory sdvisiace s danym suborom) je inStalované samostatné trafo (suché
prevedenie v kryte) bud v oddelenom priestore alebo v spoloénom priestore s rozvadzatmi RM (pre napajanie
technologickych zariadeni).

Rozvodna VN, prevedenie VN rozvadzaca

Nova VN rozvodfia 22kV je vybavena rozvadzatom RHO01. Navrhnuty VN rozvadzaC je kovovo kryty,
bezudrzbovy, v nevysuvnom prevedeni, plynom izolovany s jednym systémom pripojnic a nepriedudne uzavretou
tlakovou sustavou.

Kablovy privod a jednotlivé vyvody z rozvadzaéa s zospodu.

Istenie, blokovanie, ovladanie, merania a signalizacie zariadeni VN

Rozvédza¢ je osadeny v privodnom poli istiom menovitej hodnoty 630A a siedmimi vyvodovymi poliami pre
transformatory menovitej hodnoty 200A.

Privodné pole rozvadzaca je tiez vybavené meracimi transforméatormi napétia a prudu.

Jednotlivé vyvody s istené poistkami vybavené skratovatom s moznostou dialkového odopnutia konkrétneho
vyvodu. VSetky vyvody maju indikaciu pritomnosti napatia na vyvode.

Kompenzacia VN  Kompenzécia G¢innika je rieSena na strane NN.

Rozvody VN

VN rozvédza¢ RHO1 zabezpeluje napéjanie vietkych podruznych transformovni XXTS01.

Su instalované transformatory 22/0,4kV alebo 22/0,69kV. Z rozvadzaCa RHO1 je napéjany tiez transformétor

vlastnej spotreby, tj. osvetlenie, zasuvky, klimatizacia, kladkostroje, vytahy a pod.
Viykon transformatorov sa pohybuje od 400kVA do 1600kVA.
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Kablové trasy medzi objektmi su riesené ako nadzemne vedenie po ocefovych konstrukciach energo mostov,
projektovanych v ramci stavebného projektu. Pouzité kable spliiaju poziadavky na vonkajSie vedenie (UV a
klimaticka odolnost).

Technickeé rieSenie zariadeni a rozvodov NN

Rozvodne a rozvadzace NN

Podruzné rozvodne su vybudované v objektoch, kde je umiestnené technologické zariadenie. Rozvodne s
klimatizované (suCast stavebnych dodavok). V rozvodniach je inStalovana priemyslova dvojita podlaha so
svetlym priestorom cca 600 mm na ulozenie kablov, na ktoré st umiestnené rozvadzace. Rozvadzace su ocelovo
plechové skrifiového typu. Vyska skrifiovych radovych rozvadzadov je 2000 mm a hibka 600, alebo 800mm,
podla velkosti vstupného istia. Podstavec je v prevedeni 100, nebo 200 mm.

Rozvadzace su vybavené vstupnym isti€om a meranim vo vstupnom poli. Toto meranie je prenasané
pomocou komunikacie do nadriadeného riadiaceho systému. Vstupné istiCe hlavnych silovych rozvadza¢ov RM
su vybavené spustatom pre pouZitie nudzového vypnutia. Vyvody pre spotrebie su vybavené motorovymi
ochranami s charakteristikou odpovedajucou typu zariadenia, ktoré chréni. V pripade pohonov s taZkym
rozbehom, alebo pohonov u ktorych je z technologického pohladu potrebné poznat aktualne zatazenie, je
pouzitd elektronickd motorova ochrana (Simocode), ktord umozni nastavenie charakteristiky triedy viac ako 15 a
prenos prevadzkovych parametrov (prad, vykon,..) do riadiaceho systému. Frekvenéné menice mensich vykonov
sU umiestnené priamo v rozvadzadoch RM a vybavené komunikaénym rozhranim Profinet. Zber signalov v
jednotlivych rozvadzaéoch je rieSeny instalaciou distribuovanych 10 (priamo v poliach rozvadzaca) a pripojenych
cez Profinet do RS.

Kablové vyvody zo silovych rozvadzacov su vedené spodkom do k&blového priestoru pod rozvadzacom.

Obmedzenie vyssich harmonickych NN

Obmedzenie vysSich harmonickych bude rieSené u vadSich frekvenénych meni¢ov na strane NN pouzitim
Specialnych transformatorov s dvomi sekundarnymi vinutiami oto¢enymi voci sebe.

VSetky pouzité frekvencné menice budu v prevedeni so sietovym filtrom vy$Sich harmonickych na vstupu.

Kompenzacia NN

Kompenzécia U€innika na strane NN je urobend kompenzacnymi rozvadzaémi s automatickou regulaciou
uéinnika odpovedajucou indtalovanému vykonu a charakteru zataze jednotlivych rozvadzacov. Kompenzacia NN
je sucastou hlavnych rozvadzacov RM.

Skrinky miestneho ovladania

V pripade opravy, nastaveni zariadenia a udrzby je mozné vykonavat individuélne spustanie spotrebiov zo
skriniek miestneho ovladania. Spustenie v tomto pripade prebieha bez technologického blokovania, aktivne
ostava bezpeCnostné a nudzové blokovanie. Skrinky miestneho ovlddania budd vybavené uzamykatelnym
hlavnym vypinacom, tladitkom $tart/stop, pripadne tladidlami pre zvySovanie a znizovanie otaCok. Stupen krytia
ovladacich skriniek bude IP54, alebo vyssi.

Rozvadzace MaR

Na zber signalov z procesu a niektoré dalSie funkcie su pouzité rozvadzace, ktoré obsahuji distribuované
vstupné a vystupné karty RS. Rozvadzace su v prevedeni s krytim IP65 a vybavené vykurovacim telesom, aby
bolo mozné ich umiestnit priamo v prevadzkovych priestoroch technolégie. Napajanie (vratane nepreruSitelného
napajania) je zabezpegené z motorickych rozvadzagov, naleZiacich k nim podfa logiky Struktury napéajania.
Zalozné napajanie

Na zabezpeéenie napajania v pripade vypadku elektrickej energie je vyuZité batériové UloZisko v zé&vode,
vybudované samostatne, mimo ramec tohto projektu. K nidzovému napajaniu budu pripojené pohon rotacne;
pece, chladiace ventilatory horakov, niektoré zariadenia mlynice uhlia a UPS riadiaceho systému.

Rozvody NN

Na prepojenie medzi objektmi su vyuzité rovnaké kablové trasy ako pre VN kabely. Hlavné rozvody NN su vSak
vo vnutri jednotlivych objektov a su tvorené ocelovymi (plechové nebo rebrinové) trasami umiestnenymi na
stenach budov, alebo v pripade, ze je to vyhodné su vyuzité i nosné a pomocné ocelové konstrukcie
technologického zariadenia. Kable su s plnym medenym jadrom vedené z rozvodne az k zariadeniu do miestnej
ovladacej skrine. Dalej az k motoru je vyuZity kabel s lanovym vodiGom, aby sa eliminovali negativne vplyvy
vibracii. Podobne su rieSené i signalové spoje. Trasy s budované, pokial to dispozicia umozni, tak aby bolo
mozné bez dodatoénych konstrukcii vykonavat Udrzbu (Cistenie, kontrola).
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Technické rieSenie ASR TP

Ovladanie technologického procesu

Ovladanie technologického procesu vyroby cementu vratane monitorovania technologickych veli€in je ststredené
v centralnom dispecingu cementarne. Ako systémovy softvér je pouzity Standardny SW Siemens PCS7 s
nadstavbou pre cementarne CEMAT. Aplikacny SW je vytvoreny dodavatelom technolégie.

Pracovisko operatorov technolégie na centralnom dispe€ingu bude vybavené Styrmi operatorskymi stanicami s
implementovanym vizualizanym softvérom WinCC. Tri stanice budu vybavené dvoma monitormi, jedna stanica
Styrmi monitormi. Pasivny vstup do procesu bude dalej umoZneny vedicemu zmeny a vedicim pracovnikom
podla poziadaviek zakaznika.

Vlybrané stroje a zariadenia budui vybavené na stanovisku obsluhy jednotlivych strojov grafickymi displejmi
slUZiacimi na ich lokalne ovladanie a sledovanie.

Riadiaci systém
Systém riadenia sa sklada z troch drovni:

1. Operatorska Urovef riadenia

e Redundantny server urCeny pre zber dat z procesu, archivaciu déat, vizualizacného softvéru a distribuciu
vizualizaného softvéru na klientske stanice, Komunikuje s klientskymi stanicami prostrednictvom siete
Ethernet a s riadiacimi automatmi prostrednictvom siete Industrial Ethernet. Je vybaveny Standardnym
softvérom firmy Siemens PCS7 - OS Server.

o Klientske stanice tvorené pocitatom, dvoma, resp. Styrmi LCD displejmi, klavesnicou a mySou. Kazda
stanica je vybavena Standardnym softvérom firmy Siemens OS Client. Na klientskych staniciach je
zobrazovana technologicka schéma a umoZiuje ovladanie technologického procesu, nastavovanie
parametrov, zobrazenie portch a trendov.

2. Urover riadenia technologického zariadenia

Zahfiia riadiace automaty firmy Siemens rady S7-400, ktoré sU umiestnené v rozvodniach technologickych
celkov. S technologickym procesom su spojené systémom vstupov zo snimacov a Cidiel a systémom vystupov na
ovladanie zariadenia. So samostatne riadenymi lokalnymi uzlami s spojené zbernicou Profinet. Hlavnymi
Ulohami tejto Urovne riadenia je zber dat z technoldgie, logické riadenie, systém poruchovych hlaseni, spojenie a
vymena dat s redundantnym serverom cez siet priemyselného Ethernetu.

3. Uroven periférii

Zahffa snimacCe a meracie zariadenia pre ziskanie informacii o stave technologického zariadenia.
Meranie
Technoldgia je vybavena potrebnymi snimaCmi na zaistenie bezpecnej, spolahlivej a efektivnej prevadzky. Stroje
su vybavené snimami na monitorovanie a ochranu ich funkénosti. Su pouZité Standardné pristroje na strazenie
tepl6t, tlakov, hladin, prietokov, mnoZstva, ota€ok, polohy. Senzory a prevodniky su v prevaznej vacSine pripadov
v prevedeni s miestnym digitalnym ukazovanim alebo s indikaciou stavu a podfa moznosti umoziuju dialkové
alebo miestne programovanie parametrov. Pocet druhov a typov pouZzitych pristrojov je minimalizovany s
ohladom na zlep$enie Udrzby a minimalizaciu prevadzkovych nakladov. V zvlastnych pripadoch, kde to vyZaduje
technologické zariadenie, budi pouzité senzory inych typov. Dalej s pouzité $pecialne pristroje na analyzu
plynov, vysokoteplotné kamerové pristroje, termovizny systém strdZenia plasta pece, meranie teploty
sekundarneho vzduchu, meranie preklzavania nosnych kruhov pece.
Technologické merania:

+ Meranie teploty — Pt100, termo€lanky, optické pyrometre

+ Meranie tlaku a tlakovych diferencii — prevodniky tlaku

+  Systémy vazenia - tenzometrické snimace vratane vyhodnocovacich jednotiek

+ Meranie prietokov — kontinuaine a limitné snimace prietoku

«  Specialne meranie pre cementarsku prevadzku
Snimace pre monitorovanie chodu strojov:
«  Snimace Pt100 - s binarnym vystupom, s analégovym vystupom
+  Snimace tlaku — s binamym vystupom, s analégovym vystupom
+  PTC termistory, vyhodnocovacie relé — binarny vystupny signal
«  Snimace polohy — indukéné snimace s binarnym vystupom
«  Snimade vibracii — s analégovym vystupom
«  Snimace hladiny - s binarnym vystupom, s analégovym vystupom
*  Snimace vyboéenia — mechanicky snimac s binarnym vystupom
+  Snimace ot&&ania - s binarnym vystupom
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Signaly zo snimacov su pripojené k modulom vstupov/vystupov binarnych a analégovych signalov. Tieto
moduly st umiestnené v rozvadzaCoch merani v rozvodniach technologickych celkov, pripadne v rozvadzaCoch
umiestnenych priamo pri strojoch.

Na pripojenie snimacov k systému riadenia sa pouzivaju Standardné signaly:

* Binarne senzory: 24VDC

+ Analogové signaly: 4-20mA, protokol HART pre nastavenie parametrov senzora
+ Data ziskané komunikaciou cez priemyselny Ethernet

Rozvody merania, ASR, komunikaéné siete
Privody k rozvadzacom riadenia a zberu dat v prevadzke st prevedené kablovym vedenim Cu ulozenym
v kablovych priestoroch pod rozvodiami a dalej vedenych na nosnej konstrukcii po konstrukcii stavieb a
zariadeni. Kable ku snimaom a zariadeniam merania a kable datovej siete Profinet st z rozvadzacov vyvedené
cez upchavkoveé vyvodky v hlavnych trasach uloZzené v elektroinStalacnom zfabe vedenom po konstrukcii stavieb
a zariadeni, jednotlivé kable v ocelovych elektroinstalacnych rarkach. Tienenie signalovych vodiCov je pripojené k
PE iba na strane rozvadzaca.
Podla vzdialenosti su komunikaéné trasy rieSené ako metalické alebo optické. Komunikacia prebieha na
tychto Urovniach:
+  Komunikacia Profinet - komunikécia riadiacich automatov s lokalnymi uzlami technolégie, s
frekvenCnymi meniémi a vaziacimi systémami
+ Komunikéacia Industrial Ethernet pre vzajomnU komunikaciu riadiacich automatov technologickych liniek
a ich komunikaciu so serverom na zber dét.
+ Komunikécia Ethernet pre komunikaciu servera s operatorskymi stanicami
Trasy komunikaénych sieti v budovach st vaésinou zhodné s trasami kdblov merania a riadenia. Medzi
budovami budu kable uloZzené do ochrannej rirky na kablovy rost a vedené po konstrukcii technologickych
zariadeni a technologickych mostov.

Prevadzkova doba
Pri prevadzke pecnej linky sa uvazuje nasledujuca prevadzkova doba jednotlivych prevadzkovych suborov.

Nazov prevadzkového suboru Po(:eht pre VédeovVYCh Po(:,e vt d'.“
odin za den v tyzdni
PS 06 - Vykladka a doprava surovin 8 5
PS 07 - Skladovanie surovin 24 7
PS 10 - Mlynica suroviny 20 7
PS 11 - Homogenizacné silo 24 7
PS 12.1 - Davkovanie surovinovej mucky 24 7
PS 12.2 - Skladovanie a expedicia mletych surovin 24 7
PS 13 - SNCR Systém 24 7
PS 14 - Vymennik 24 7
PS 15 - Rota¢na pec 24 7
PS 16 - Ro$tovy chladi¢ slinku 24 7
PS 18 — OdpraSovanie pecnej linky a mlynice suroviny 24 7
PS 19 - OdpraSovanie chladi¢a slinku 24 7
PS 20 - Horaky 24 7
PS 23 - Doprava a skladovanie uhlia 8 5
PS 24 - Miynica uhlia 20 7
PS 25 - Davkovanie a doprava praSkového uhlia 24 7
PS 26 - Doprava a skladovanie slinku 24 7
PS 38 - Kompresorovria 24 7
PS 39 - Rozvod tlakového vzduchu 24 7
PS 41 - Vzorkovaci zariadenie 24 7
PS 43 - Systém chladiacej vody 24 7
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A.I1.10. Varianty navrhovanej €innosti

Pre vypracovanie Zameru dal Okresny Urad Vranov nad Toplou, odbor starostlivosti o zivotné
prostredie €.0U-VT-0SZP-2022/006930-002 zo dfa 06.07.2022 stanovisko, Zze podla § 22 ods. 6 zakona &.
24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov (dalej aj ,zakon EIA®) upusta od poziadavky variantného rieSenia navrhovanej €innosti.
Okresny urad Vranov nad Toplou v rozsahu hodnotenia pre vypracovanie spravy o hodnoteni v liste ¢.j. OU-VZ-
0SZP-2023/000638-048 zo diia 26.07.2023 urCilo nulovy variant (stav, ktory by nastal, ak by sa zmena
navrhovanej €innosti neuskutoénila) a variant uvedeny v Zamere.

A.ll11. Celkové naklady
Celkové naklady na navrhovanu rekonstrukciu pecnej linky (orientaéne): 80.000.000,- €

A.ll.12. Dotknuta obec: Bystré
A.ll.13. Dotknuty samospravny kraj: PreSovsky samospravny kraj
A.ll.14. Dotknuté organy:
Ministerstvo hospodarstva SR
Ministerstvo Zivotného prostredia SR
Ministerstvo dopravy a vystavby SR
Urad Presovského samospravneho kraja
Regionalny urad verejného zdravotnictva vo Vranove nad Toplou
Okresné riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru vo Vranove nad Toplou
Okresny urad Vranov nad Toplou:
Odbor starostlivosti o zivotné prostredie
Odbor krizového riadenia
Odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikacii
Katastralny odbor
Pozemkovy a lesny odbor
Obec Bystré

A.I.15. Povolujuci organ:
Obec Bystré
Okresny urad Vranov nad Toplou, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

A.I.16. Rezortny organ: Ministerstvo hospodarstva SR

A.I1.117. Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podl'a osobitnych predpisov

Na zaklade rozhodnutia prisludného organu $tatnej spravy posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie
podla zakona ¢.24/2006 Z.z., ze navrhovana Cinnost nebude mat podstatny nepriaznivy vplyv na Zivotné
prostredie a zdravie obyvatelstva, moze prisludny stavebny Urad podia zakonov €. 200/2022 Z.z. o Uzemnom
planovani v zneni neskorsich predpisov a €. 201/2022 Z.z. o vystavbe v zneni neskorsich predpisov rozhodnut v
konani o umiestneni stavby a stavebnom povoleni. Nasledne bude tato dokumentacia vyuzita aj pri povolovani
prevadzky navrhovanej ¢innosti podia hmotnopravnych predpisov v oblasti ochrany jednotlivych zloZiek zivotného
prostredia Okresnym tradom Vranov nad Toplou, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie.

A.11.18. Vyjadrenie o vplyvoch navrhovanej €innosti presahujucich Statne hranice

Vzhladom na rozsah a charakter navrhovanej ¢innosti ako aj na vzdialenost arealu zavodu od Statnej
hranice SR nie je predpoklad, ze by sa akékolvek vplyvy prejavili za hranicami SR.

Zariadenia na vyrobu cementu nie su zapisané v Zozname €innosti podliehajucich medzinarodnému
posudzovaniu z hladiska ich vplyvov na Zivotné prostredie, presahujucich Statne hranice, ktory je uvedeny v
prilohe €. 13 zékona o posudzovani EIA. Vzhladom na informacie o navrhovanej innosti uvedené v projekte ako
aj informécie ziskané pri spracovani Zameru EIA, nie je predpoklad, ze by realizacia navrhovanej ¢innosti mohla
mat nepriaznivy dopad na Zivotné prostredie presahujuci $tatne hranice.
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B. UDAJE O PRIAMYCH VPLYVOCH NAVRHOVANEJ CINNOSTI NA ZIVOTNE PROSTREDIE VRATANE
ZDRAVIA

B.I. POZIADAVKY NA VSTUPY

B.l..1. Poda

Pri realizacii navrhovanej ¢&innosti nie je predpoklad zaberu polnohospodarskej pddy, pretoze
navrhovana Cinnost je lokalizovana v aredli existujuceho zavodu, kde su pozemky evidované ako zastavana
plocha a nadvorie, resp. ostatna plocha vo vlastnictve navrhovatela. Technolégia je umiestnena v existujdcich
objektoch zavodu, pripadne novych objektoch v ich blizkosti v existujucich hraniciach oploteného areélu zavodu.
Posudzovana cinnost bude prevadzkované v existujucom aredli v priemyselnej zdéne zastavanej Casti Uzemia
obce Bystré, z toho dévodu neddjde k zabratiu novej polnohospodarskej pddy ani k rozsireniu arealu. Pristup do
jednotlivych objektov priemyselnych suborov pre motorové vozidla je zabezpeCeny po existujlcich spevnenych
komuniké&ciéch.

B.l.2. Voda

V zavode navrhovatel vyuziva vodu z viastnych studni (PASTOVNIK). Voda spifia poziadavky na
pitnt vodu (podfa rozborov). V pripade poruchy je moznost pripojenia na rozvod pitnej vody z verejnej siete
VWVakK. Pri prevadzke rekonstruovanej pecnej linky bude vyuZivana voda v niektorych prevadzkovych suboroch.
Ide o technologicku vodu, ktora sa bude odparovat v priebehu technologickych procesov. Z toho dévodu nebude
vznikat z prevadzky ziadna odpadova voda.

Spotreba vody v navrhovanych prevadzkovych stboroch.

Prevadzkovy subor Spotreba vody [m3/h]
PS 13 - SNCR Systém 0,5
PS 18 - OdpraSovanie pecnej linky a mlynice suroviny 45
Celkom 5,0

Poznamka: pre PS 13 - SNCR systém sa uvaZuje s vodou iba pre preplach zariadenia.

B.l.3. Suroviny

Ako hlavny komponent surovinovej zmesi sa pouZiva surovina na baze vapenca. K tejto hlavnej surovine
sa do zmesi pridavaju dalSie komponenty, ktoré umoziuju vypal a urcuju vysledné vlastnosti slinku.

Surovinové komponenty su hlavné a pomocné (korekcia). K tym prvym patri vapenec, alebo iné
vapenata latka a hlinité zlozky (hlina, bridlica, sliene, zeolit atd). VacSinou vapenata zlozka tvori okolo 40 - 80%,
hlinité zlozky okolo 20 — 60%. Tieto zlozky zabezpe€uju spravny obsah uhli¢itanu vapenatého. Jeho optimélne
mnoZstvo sa vyjadruje ako tzv. sytenie. To mozno vyjadrit rdznymi modulmi, v Eurdpe sa najCastejSie pouziva
modul LSF (Lime Saturation Factor). Jeho hodnota sa pre bezny portlandsky slinok pohybuje v rozmedzi 94 — 98.
Pre spravnu chémiu slinku nestaci mat len spravny obsah vapennej zlozky, je potrebné korigovat i spravny
obsah dalSich oxidov potrebnych pre dobry slinok. K tym patria zlozky hlinité, Zelezité a kremicité. K tomuto Ucelu
sa vyuzivaju korekcie. Obecne sa nazyvaju podla zlozky, ktorej obsah zvySuju: hlinité (bauxit, laterit a iné
vedlajSie priemyselné certifikované produkty), Zelezité (kyzové vypalky, oceliarska troska ainé vedfajSie
priemyselné certifikované produkty ), kremicité (zeolit, piesok, pieskovec). Ich obsah je nizky, v&¢Sinou do 5%.
Pre kazdé zloZenie hlavnych komponentov je potrebné pouzit ini korekciu, tak aby bol v surovine vzéjomny
optimalny pomer CaO, Al,03, Fe;03 a SiO». Tieto pomery, okrem LSF, vyjadruju silikatovy a aluminatovy modul -
SR (Silicate Ratio) a AR (Aluminate Ratio). Hodnota modulov pre optimalny portlandsky slinok su: SR: 2,2 - 2,6
a AR: 1,6 — 2,2. Tieto moduly maju vplyv na tvorbu taveniny a palitelnost slinku. A v konecnom ddsledku na
pevnost, tuhnutie a hydratatné teplo cementu.

Vetky tieto poziadavky potom vyustia do optimalneho zlozenia cementarenskej mucky. Mucka zlozena
iba z dvoch hlavnych komponentov je velmi vzacna. Aby boli dosiahnuté vSetky pozadované moduly
cementarenskej mucky, je potrebné pouzit 1 aZ 2 korekcie. Teda 3-komponentna, alebo 4-komponentna zmes.
Pre tvorbu spravnej surovinovej mucky, je potrebné vytvorit vzdy také zloZenie, ktoré v nej zachova poZadované
moduly a maximélne dovolené obsahy Skodlivin. Tak bude zabezpetena pozadovana kvalita slinku.
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Na vyrobu slinku budd pouzivané napriklad nasledujuce suroviny:

Surovina % _ \{el’kost' Sypna Mnoistv9 vs.| % vsur.

vlhkosti | zfn [mm] | hmotnost' [t/m3] [t/den] mucke
Vépenec 2,5 0-40 1,6 595 75,69
Zeolit (odvalovy material, mensia akost) 16 0-40 1,1 156 17,07
Zelezita korekcia (vedraj$i produkt z vyroby Zeleza) 3 0-40 14 3 3,97
Hlinikova korekcia (vedlajSi produkt z vyroby Zeleza) 7 0-40 14 27 3,27

Vlhkost suroviny na vstupu do vymennika 0,5 %.
Pozn.: Pomer vstup surovinova mucka / vystup slinok je 1, 5567

Vapenec bude do prevadzky dopravovany po Zeleznici — predpoklada sa dovoz z dobyvacieho priestoru
Jaklovce - Kurtova Skala, pripadne iny zdroj vapenca predovSetkym odvalového typu (nizSej akosti) s pripustnou
mieru ilovitosti. VyuZitie odvalového vapenca zvy3uje efektivitu vyuZitia vapencovych lomov.

Zeolit odvalovy je predpokladom dopravovat nakladnymi automobilom, kde do budlcna planujeme
prevadzkovat nakladni dopravu na baze elektromobility a vyuzitim dobijania bateriek pomocou nasej FVE
a buduceho baterkového systému.

Hlinikova a Zelezita korekcia su certifikované vedlajSie produkty z vyroby zZeleza. Predpokladame
dopravu Zeleznicou. Vyhodou pouZitia uvedenych materidlov je, Zze tu uz prebehla karbonizécia a premena na
Ca0 zlozku. To znamena Ze pouzitie tychto materidlov je CO, neutralne, zaroven znizuje surovinovy faktor na
vyrobu slinku a zniZuje energeticku naroénost vypalu a celkovy podiel CO, z materidlu a vypalu

B.l.4. Energetické zdroje

Paliva

Ako zakladné palivo pre prevadzku pecnej linky bude pouZité Cierne uhlie.

Pre najazd linky, vysuSenie vymuroviek bude pouZity zemny plyn. Prevadzka na zemny plyn sa predpoklada iba
v pripadoch vypadku dodavky uhlia alebo poruchy na zariadeniach PS 24 mlynica uhlia.

Linka tiez umozriuje spalovanie inych paliv, prip. ich kombinaciu. Ide o nasledujuce paliva: LPG, metan, metanol,
etanol, vodik a rézne paliva na baze 100% biomasy.

Nasledujuce spotreby paliva su uvedené pre Cierne uhle a zemny plyn.

Spotreba paliv
Poziadavky na kvalitu paliv st upravené vyhlaskou MZP SR €.25/2023 Z.z. o kvalite paliv nasledujtco:

Podla § 3 tejto vyhladky tuhé fosilne palivo, ktoré je uréené na spalovanie v spalfovacich zariadeniach s
menovitym tepelnym prikonom do 0,3 MW, nesmie obsahovat viac siry v pévodnom palive vztiahnutej na
vyhrevnost paliva (dalej len ,merna sirnatost®) ako

a) 1,1 g/MJ v hnedom uhli,

b) 0,78 g/MJ v Ciernom uhli,

c) 0,6 g/MJ v uholnych briketéch,
d) 0,35 g/MJ v kokse.

Kvalita paliv podla § 3 az 7 sa zistuje a preukazuje zabezpeéenim odberu reprezentativnych vzoriek, ich
bezodkladnou analyzou a zdokumentovanim udajov o zistenej kvalite v sulade s technickymi normami alebo
inymi obdobnymi technickymi Specifikaciami s porovnatelnymi alebo prisnejSimi poziadavkami podla prilohy €. 5
pre kazdu dodavku paliva, ak nejde o rovnaku vyrobnu Sarzu.

Pri tuhych fosilnych palivach sa okrem mernej simatosti podfa § 3 zistuju udaje aj o obsahu vody a popola.

Reprezentativne vzorky z dodavky paliva odoberd a kvalitativne parametre analyticky zistuje osoba
alebo iné obdobné pracovisko, ktoré pre danu Cinnost ma systém manaZérstva podfa technickej normy, ktora
urCuje v3eobecné poZziadavky na kompetentnost' tejto osoby alebo iného obdobného pracoviska, alebo podfa
osobitného predpisu.

Kvalita dodavky sa odberatelovi preukazuje protokolom o skuske, certifikdtom alebo inym
zodpovedajucim dokumentom vydanym kompetentnou osobou.

Na prevadzku pecnej linky sa uvazuje s ¢iernym uhlim o predpokladanej vyhrevnosti 27 - 30 MJ/kg.
Predpokladana spotreba pri pouzivani 100% Cierneho uhlia na prevadzku novej pecnej linky:

Palivo [th] [t/den]
Cierne uhlie 24626 576-624
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Zdroje Cierneho uhlia, z ktorych bude navrhovatel Cerpat pri prevadzke rekonstruovanej pecnej linky
mbzu byt viaceré miesta na svete. Jedna sa napriklad o krajiny po CR, Polsko, Turecko, Kazachstan, Juzna
Afrika, Kolumbia, Tanzania, Indonézia.

Poziadavky na zrnitost dodavok pre Cierne uhlie su: kusové vihké uhlie o velkosti 0-50mm. Tato zrnitost
vyhovuje podmienke pre vstup na mletie v uhofnej mlynici. Dopravna technoldgia do mlynice z bezpecnostnych
ddévodov je tak navrhnuta, Ze pripadné nadrozmerné kusy sa dodrvia na poZiadavku pod 50mm pred vstupom do
mlyna.

Poziadavka na maximalnu vihkost materialu je 13% (priemerna vihkost je predpokladana 6-9%). Uholna
mlynica je schopna vysusit az 15% vihkost vstupného materialu.

Poziadavka na maximalny podiel popola je 15% (priemerny podiel je predpokladany 8-12%). Bez ohladu
na vysku podielu popola, technoldgia vypalu pecnej linky zapracuje kompletny podiel popola z horenia uhlia v
peci do Struktury portlandského slinku.

Poziadavka na maximélny podiel siry je: 1,5% (priemerny podiel je predpokladany 0,6-1,0%). Bez
ohladu na vySku podielu siry, technoldgia vypalu pecnej linky zapracuje kompletny podiel siry z horenia uhlia v
peci do Struktlry portlandského slinku. ZvySenie podielu siry v slinku vylepSuje kvalitativne parametre slinku a to
hlavne pevnostnu charakteristiku.

Do budlcna vybraty dodavatel musi pre kazdu dodavku materidlu dodat certifikat alebo protokol
o skuske ohladom preukazania kvality vyrobku. V ZEOCEMe zéroven sa z kazdej dodavky bude vykonavat
vstupna kontrola kvality ktora sa porovnava s vysledkami od dodavatela. Na zaklade vysledkov kvality sa
optimalizuje logistika a proces mletia uhlia.

Zemny plyn bude pouZity len v pripadoch uvedenych vysSie. Prevadzka na toto palivo bude prebiehat len radovo
v hodinéch, resp. jednotiek dni za rok. PoZzadovany tlak na vstupu do regulacnej rady je 3 bary.

Predpokladana spotreba pri 100% zemného plynu na prevadzku novej pecnej linky:

Palivo Prevadzkovy subor [m3/h] [m3/den]
I 20 Horaky 2000 48 000
yoy 24 Miynica uhlia 100 2400

Pre prevadzkovy stbor PS24 sa predpokladé pouZitie len v pripade, ked pec nie je v prevadzke aje
potrebné pripravit palivo na nabeh. Pre subor PS20 je predpoklad pouzitia pri ndbehu pecnej linky na dosiahnutie
optimélnych podmienok prevadzky s uhlim av pripade technickych porlch davkovania uhlia a ostatnych BIO
paliv.

Stlaéeny vzduch
Niektoré technologické zariadenia budu vyZadovat na prevadzku stlaceny vzduch.

StlaCeny vzduch bude pripravovany v PS 38 — Kompresoroviia a nasledne rozvadzany do prevadzkovych
suborov a k jednotlivym zariadeniam. Stladeny vzduch bude mat dve kvality (podla ISO 8573-1). Tlak v tlakovych
vzdus$niciach sa bude udrZovat na hodnote 6-8 bar.

Celkova spotreba stlateného vzduchu je nasledujuca:

Kvalita stlaceného vzduchu Spotreba [Nm?/h]
Prachové ¢astice Voda Olej
2 2 2 500
4 4 4 110

Teplo

Zdroj a spdsob vykurovania a ohrev vody existujlcich prevadzkovych budov, administrativnej budovy,
zdravotného strediska, ubytovne atd. je zabezpeCené centralnou plynovou kotolnou. Hlavnym vykurovacim
médiom je zemny plyn, odvod spalin je kominom.
Plyn

Plynofikacia prevadzky je rieSena plynovodom 100 kPa + 2ks RS 100/20 kPa. Plyn sa vyuZiva na
kurenie, TUV, susenie surovin. Celkova spotreba plynu v zavode Bystré za rok 2021 bola 295.921 m3.

Elektricka energia

Dodavka elektrickej energie pre Zeocem, a.s. je zabezpecena z 22 kV VN liniek napéjanych z rozvodne
Vranov n/T, nésledne sa v nadej VN rozvodni transformuje na 6 kV a 0,4kV. MRK 22 kV liniek je 5 MW.
Spotreba elektrickej energie v zdvode ZEOCEM Bystré za rok 2022 bola 10 112 MWh (nulovy variant).
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Posudzovany variant - celkovy inStalovany vykon technologického zariadenia je 6 350 kWh.
Elektromagneticka kompatibilita (EMC)
InStalovany prikon
Technologické zariadenie VN 22 kV : 0 kW
Technologické zariadenie NN 690 V : 2000 kW
Technologickeé zariadenie NN 400 V : = 3850 kW
Osvetlenie, zeriavy a pod. NN 230/400 V : = 250 kW
Celkovy instalovany vykon technologického zariadenia je 6 100 kW

B.1.5. Naroky na dopravu a inu infrastruktiru

Posudzovana prevadzka je spristupnend z cesty 1/18 Zilina — Ruzomberok — Poprad — Pre$ov —
Michalovce. Jej celkova dizka je 304 km. Cesta 1/18 v tomto Useku je aj tranzithou komunikéciou, ¢o plati najmé
pre nakladnu dopravu, ktord ma temer 25% podiel v dopravnom prude. Tento podiel taZkej nakladnej dopravy by
sa mohol v budicnosti zmenit vplyvom vy$Sieho hospodarskeho rastu regionu. Dopravné zatazenie cesty 1/18 na
zaklade predpokladov tvori predovetkym doprava do zamestnania, pracovné cesty predovdetkym osobnym
vozidlom, doprava za turistikou.

Z dopravného s€itania v roku 2015 vyplyva, Ze cesta je pomerne silne dopravne zatazena. Podla udajov
Slovenskej spravy ciest z celoStatneho dopravného séitania v roku 2015 intenzita dopravy na ceste 1/18 je
zdokumentovana na sCitacom Useku 410 — 7 827 vozidiel/24 hod., z toho poétu 5 889 tvoria osobné automobily
a nakladna doprava tvori 24,26% z dopravného prudu.

Vstup do arealu zavodu je priamo z cesty 1/18 odbocenim. VnUtroarealové komunikacie s spevnené,
s asfaltovym povrchom. Aredl zdvodu ma zabezpeCené priame napojenie na Zelezniénl trat' prostrednictvom
vlastnej Zzelezni¢nej viecky.

Suroviny sa budd do zavodu dopravovat po Zeleznici a nakladnymi autami. Zelezniéna doprava je
zabezpedena po existujucej Zeleznici, neelektrifikovanou tratou €.193 PreSov — Humenné, z ktorej je do areélu
zavodu zriadena zelezniéna vle¢ka. Automobilova doprava sa bude uskutoCfiovat po ceste 1/18, ktora vedie
popred areal zavodu. Vnutroarealova doprava je vybudovana v postacujucej kvalite.

Doprava viazana na prevadzku ZEOCEM-u, a.s. - dopravné intenzity:

1. Intenzita preprav 2022 — sii¢asny stav (nulovy variant)
a. Dovoz surovin a materialov do zavodu

Cestna doprava - preprava 234.542 ton/rok — predstavuje 8 882 nakladnych aut za rok
(plachty+sklapace)
Zeleznitna doprava — preprava 55.247 ton/rok — predstavuje 1.042 voziiov za rok

Celkom preprava 289.789 ton/rok
b. Expedicia produktov zo zavodu

Cestna doprava - preprava 222.856 ton/rok — predstavuje 8914 nakladnych dut za rok
(plachty+sklapace+cisterny)
Zelezni¢na doprava — preprava 1.203 ton/rok - predstavuje 20 vozriov za rok

Celkom preprava 224.059 ton/rok

2. Narast intenzity prepravy (,materialova bilancia pecnej linky“ a zohfadnena vyroba a expedicia
cementov 2022)
Nérast intenzity dopravy suvisiaci s realizaciou navrhovanej ¢innosti — rekonstrukciou pecnej linky a vyrobou
slinku 163.350 t/rok
a. Dovoz surovin, paliv a materialov do zavodu pre vyrobu slinku
Cestna doprava - narast prepravy 51 416 ton/rok — predstavuje 1 890 nakladnych &ut za rok (sklapace)
Zeleznitna doprava — narast prepravy 235.469 ton/rok — predstavuje 4 317 voziiov za rok
Celkom preprava - narast prepravy 286.885 ton/rok

b. Narast resp. pokles dovozu surovin a materialov pre vyrobu cementov
Cestna doprava - narast prepravy o 50.088 ton/rok — predstavuje 1.917 nakladnych &ut za rok (sklapace)
Zeleznitna doprava — pokles prepravy o 30.247 ton/rok — predstavuje 542 voziiov za rok
Celkom preprava - narast prepravy 0 19.841 ton/rok

c. Expedicia, vyvoz cementov zo zavodu:
Cestna doprava - narast prepravy 0 215.383 ton/rok — predstavuje 8.352 nakladnych aut za rok
(plachty+cisterny)
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B.1.6. Naroky na pracovné sily.

Na obsluhu rekonétruovanej pecnej linky sa uvazuje s celkom 50 az 100 novych pracovnych miest .

B.Il. UDAJE O VYSTUPOCH

B.ll.1. Ovzdusie

V/ sucasnosti su v zavode ZEOCEM v Bystrom prevadzkované nasledujuce zdroje zne€istenia ovzdusia:

- stredné zdroje znedistenia ovzduSia kategoria: 3. Vyroba nekovovych mineréinych produktov, 3.2. stredny
zdroj znegistovania ovzdusia, 3.2.3. Tazba, Uprava a spracovanie silikatovych surovin - prevadzkované na
zéklade sthlasu OU vo Vranove nad Toplou €. 2003/02964-02/Va zo dna 16.04.2003.— suska ¢&.2, suska ¢.3,
drvi¢ zeolitu, mlyn €.1, mlyn €.2, mlyn €.3, mlyn €.4, balicka cementu, dopravné cesty, baliCka export, balicka -
1 ventilova. Znedistujuca latka TZL

- stredny zdroj zneGistenia ovzdusia kategoria: 3. Vyroba nekovovych mineralnych produktov, 3.11.2. Tazba
a spracovanie silikatovych surovin a inych surovin a vyrobu stavebnych materialov alebo s inych priemyselne
vyuzivanych materiélov okrem stavebného piesku a Strku v mokrom stave - prevadzkované na zaklade
sthlasu OU vo Vranove nad Toplou & OU-VT-OSZP-2016/002825-02 zo dia 10.03.2016.— drviaca linka-
doplnenie z&sobnikového sila €.7, vratane dopinenia dopravnych ciest, drvita a vydajného miesta.
Znecdistujuca latka TZL

- stredny zdroj znegistenia ovzdusia kategoria: 3. Vyroba nekovovych mineralnych produktov, 3.11.2. Tazba
a spracovanie silikatovych surovin ainych surovin na vyrobu stavebnych materialov alebo s inych
priemyselne vyuzivanych materialov okrem stavebného piesku a Strku v mokrom stave - prevadzkované na
zaklade sthlasu OU vo Vranove nad Toplou & OU-VT-0SZP-2019/011355-02/Va zo dfia 08.11.2019.— nova
drviaca linka v objekte slinkovne a budovy byvalych peci - doplnenie dopravnych ciest zavazania drviacej
linky vstupnou surovinou — zeolitom, podavanie a triedenie a zasobniky jemnych vytriedenych frakcii, vyduch
¢.1 aslvisiace VZT potrubné rozvody, pasovy dopravnik (nasypka a vysypka) na expediciu vytriedenych
frakcii zeolitov. Zne€istujuca latka TZL

Produkcia znedistujucich latok zo vSetkych zdrojov z prevadzky v zavode ZEOCEM, a.s. v Bystrom
v roku 2022 podla Udajov uvedenych v hlaseni prevadzkovatela zdrojov zne€istovania ovzduSia o suhrnnych
emisiach za rok 2022 pre ur€enie vysky poplatkov za zne€istenie ovzdusia pre rok 2023:

TZL CO S02/SOx | NOxako NO> TOC Sklenikové plyny CO:
0,788664 | 1,589924 | 0,025825 4,720978 0,203814 0,00

Pre posudenie vplyvu navrhovanej €innosti na kvalitu ovzduSia v danom (zemi bol v oktébri 2022
vypracovany aj odborny posudok (rozptylova tudia), ktorej cielom bolo imisno-prenosové posudzovanie rozptylu
emitovanych jemnych suspendovanych Castic, a imisno-prenosové posudenie rozptylu vzniknutého oxidu
dusicitého (NO-) od automobilovej dopravy a dopravnych prostriedkov na prevoz spracovaného materialu do a zo
zavodu, resp. ur¢enie podielu prepravy na znecistovani ovzdusia lokality pre su¢asny stav a pre stav po realizacii
navrhovanej €innosti.

Sucastou posudku bolo aj overenie dostatocnosti realizovanych opatreni pre rozptyl znecistujucich latok
modelovym vypoctom v ovzdusi pre sucasné emisné pomery a budice emisné pomery po realizacii zvySenia
kapacity tazby a spracovania suroviny.

V septembri 2023 bola vypracovana aktualizacia rozptylovej Studie, ktora vyhodnotila zmeny

v technoldgii a surovinovej zakladni pre vyrobu slinku a sucasne akceptovala zmeny v legislativnych predpisoch
ku diiu spracovania.
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Zdroje zne€istenia ovzdusia v zavode ZEOCEM suéasny stav — nulovy variant
zdroj Znedistujuca latka
Kotol K1 TZL, SO2, NOx, CO, TOC
Kotol K2 TZL, SO2, NOx, CO, TOC
Susiarefi €. 2 TZL, SO2, NOx, CO, TOC
Susiaren ¢&. 3 TZL, SO2, NOy, CO, TOC
Spracovanie silikatovych surovin TZL
Spracovanie silikatovych surovin - Drvi¢ zeolitu TZL
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn €. 1 TZL
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn &. 2 TZL
Spracovanie silikatovych surovin - Mlyn ¢&. 3 TZL
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn €. 4 TZL
Spracovanie silikatovych surovin Balitka HB TZL
Spracovanie silikatovych surovin Dopravné cesty TZL
Spracovanie silikatovych surovin Balicka export TZL
Spracovanie silikatovych surovin Balicka 1-ventilovana TZL
Spracovanie silikatovych surovin Expedicia silo C2 TZL
Spracovanie silikatovych surovin Triedi¢ zeolitu TZL
Spracovanie silikatovych surovin Drviaca linka 414 TZL
Spracovanie silikatovych surovin Pasovy dopravnik 405 TZL
Spracovanie silikatovych surovin Susiaren €. 2 — doprava TZL
Spracovanie silikatovych surovin Susiaren ¢. 3 — doprava TZL
Silo mlyna €. 1 TZL
Expedicia klinomixu TZL
Doprava skalice TZL

Zdroje znedist'ujucich latok — navrhovana ¢innost’

Podla vyhlasky ¢.410/2012 Zz MZP SR o zdrojoch znegistovania ovzdusia, o emisnych limitoch,
o technickych poziadavkach a podmienkach prevadzkovania, o zozname znecistujlcich latok, o kategorizacii
zdrojov znecistovania ovzdu$ia a o poZiadavkach zabezpeCenia rozptylu emisii znedistujucich latok v zneni
neskorsich predpisov su vSetky zdroje zne€istenia ovzdusia navrhovanej Cinnosti zaradené podla prilohy €. 1
Clenenie a kategorizacia stacionamych zdrojov — zaradené do kategérie 3. Vyroba nekovovych mineralnych
produktov, 3.2. vyroba cementu s projektovanou vyrobnou kapacitou cementového slinku v t/deft >0 ako
stredné zdroje znecistovania ovzdusia.

Zdroje zne€ist'ujucich latok — navrhovana €innost’

zdroj Znecist'ujuca latka
PS 6 Vykladka a doprava surovin TZL
PS 10 Mlynica suroviny TZL
PS 10 Mlynica suroviny — doprava pred mlynom TZL
PS 10 Mlynica suroviny — doprava za mlynom TZL
PS 11 Homogenizaéné silo TZL
PS 12.1 Davkovanie surovinovej mucky TZL
PS 12.2 Skladovanie a expedicia mletych surovin TZL
PS 18 OdpraSovanie pecnej linky a mlynice suroviny TZL, SO2, NOx, NH3
PS 19 Odpra$ovanie chladica slinku TZL, SO2, NOy, CO
PS 24 Mlynica uhlia TZL
PS 25 Davkovanie a doprava praskového uhlia TZL
PS 26 Doprava a skladovanie slinku — do skladu TZL
PS 26 Doprava a skladovanie slinku — zo skladu TZL
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Emisie znecist'ujucich latok
Pre zhodnotenie vplyvu navrhovanej Cinnosti na kvalitu ovzduSia v predmetnej oblasti v okoli
umiestnenia navrhovanej €innosti bola v roku 2023 vypracovana opravnenou osobou rozptylova $tudia. Ide
o aktualizaciu p6vodnej rozptylovej Studie, vypracovanej k Zameru EIA v roku 2022, pretoZze medzi¢asom boli
novelizované pravne predpisy vztahujlic sa k predmetnej c¢innosti a zaroved v rdmci pripomienkového konania
vyplynuli niektoré poziadavky a navrhy rieSeni, ktoré navrhovatel akceptoval v zaujme ochrany Zivotného
prostredia a tieto zmeny boli zapracované v predmetnej aktualizacii.
Predmetom rozptylovej Studie je ur€enie miery vplyvu zdrojov zne€istovania ovzduSia navrhovanej
¢innosti na kvalitu ovzduSia v predmetnej oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- sii¢asny stav, resp. stav, ked sa nebude realizovat navrhované innost,
- novy stav, resp. stav, ked sa bude realizovat navrhovana ¢innost,
pri zohladneni v8etkych identifikovanych zdrojov zne€istujucich Iatok v ¢leneni na:
- bodové zdroje,
- plodné zdroje,
- liniové zdroje,
a to na Urovni najblizSie trvalej obytnej zastavby (hygienicky chranenych objektoch), resp. na miestach kde ma
verejnost neobmedzeny pristup.

Matematickym modelom vypocitané maximélne kratkodobé a priemermé ro¢né koncentracie budu
porovnané s prisluSnymi limitnymi hodnotami. Vysledky budu spracované aj grafickou formou tzv. izo€iar rozptylu
emisii z prisludnych zdrojov zne€istovania ovzdusia navrhovanej ginnosti.

Vysledky vypoctu - siiéasny stav
Sudasny stav je reprezentovany aktualnym stavom kvality ovzdusia, ktory predstavuje stav nulového
variantu, t.j. ak by sa navrhovana ¢innost nerealizovala. Zdrojom podkladov pre vypocet Urovne kvality ovzduSia
pre stéasny stav su tdaje z monitorovacich sieti SHMU, vysledkov celoplo$ného matematického modelovania
SHMU a matematického modelovania pomocou modelu MODIM, ktorym bol vypocitany prispevok existujicich
zdrojov znedistovania ovzdusia prevadzky ZEOCEM, a.s. (podia vysledkov emisného monitoringu za rok 2022) a
prispevku cestnej dopravy na ceste 1/18.
Koncentracie ZL platné pre sUcasny stav kvality ovzduSia vo zvolenych referencnych bodoch si
uvedené v prilohe €. 2 Rozptylovej Studie. Separatne su uvedené prispevky existujdcich zdrojov zneistovania
ovzdusia prevadzky ZEOCEM, a.s.

Emisie znecist'ujucich latok - sii€asny stav (nulovy variant)
zdroj Znecistujuca latka Emisie ZL (kg/h)
TZL 0,00046
SO, 0,00009
Kotol K1 NOx 0,00991
Co 0,00398
TOC 0,00065
TZL 0,00046
SO, 0,00009
Kotol K2 NOx 0,00991
CO 0,00398
TOC 0,00065
TZL 0,03211
SOz 0,00385
Susiaren €. 2 NOx 0,70634
Co 0,23678
TOC 0,03010
TZL 0,02324
SO, 0,00279
Susiaren €. 3 NOx 0,51132
CO 0,17141
TOC 0,02179
Spracovanie siliktovych surovin TZL -
Spracovanie silikatovych surovin - Drvi¢ zeolitu TZL 0,0110
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn &. 1 TZL 0,0094
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn €. 2 TZL 0,0716
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn €. 3 TZL 0,0720
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Pokragovanie tabulky  Emisie zne€istujucich latok — sii€asny stav (nulovy variant)
zdroj Znecistujuca latka Emisie ZL (kg/h)
Spracovanie silikatovych surovin - Miyn &. 4 TZL 0,0090
Spracovanie silikatovych surovin Balitka HB TZL 0,0115
Spracovanie silikatovych surovin Dopravné cesty TZL 0,0077
Spracovanie silikatovych surovin Balicka export TZL mimo prevadzky
Spracovanie silikatovych surovin Balicka 1-ventilovana TZL 0,0080
Spracovanie silikatovych surovin Expedicia silo C2 TZL 0,0001
Spracovanie silikatovych surovin Triedi¢ zeolitu TZL 0,0112
Spracovanie silikatovych surovin Drviaca linka 414 TZL 0,0130
Spracovanie silikatovych surovin Pasovy dopravnik 405 TZL 0,0040
Spracovanie silikdtovych surovin SuSiarefi €. 2 — doprava TZL 0,0013
Spracovanie silikatovych surovin SuSiarefi €. 3 — doprava TZL 0,0013
Silo mlyna €. 1 TZL 0,0110
Expedicia klinomixu TZL 0,0093
Doprava skalice TZL 0,0070

Vysledky vypoctu - novy stav

Novy stav je predstavuje oCakavanu uroven kvality ovzdusia, ak by sa zmena navrhovanej ¢innosti realizovala v
navrhovanom rozsahu. O&akavanu Urovefi kvality ovzduSia tvori suCasné Uroveri kvality ovzdu$ia (pozadové
koncentracie, prispevky od existujucich zdrojov zneCistovania ovzduSia prevadzky ZEOCEM, a.s. podla
vysledkov emisného monitoringu za rok 2022, cestnej dopravy) a novych zdrojov zneistovania ovzdusia
ZEOCEM, a.s. v suvislosti s navrhovanou ¢innostou. Koncentracie ZL platné pre novy oCakavany stav kvality
ovzdusia vo zvolenych referencnych bodoch si uvedené v prilohe €. 3 Rozptylovej Stldie. Separatne su uvedené
prispevky novych zdrojov zneCistovania ovzdusia ZEOCEM, a.s. v suvislosti s navrhovanou ¢innostou.

> Emisie znecistujucich latok pocas vystavby navrhovanej ¢innosti

Pocas vystavby dojde k Casovo obmedzenému, lokélnemu zataZeniu kvality ovzduSia a to najma:
- Cinnostou stavebnych mechanizmov (TZL — PM1q, PMzs),
- prevadzkou motorovych vozidiel v suvislosti so stavbou (TZL - PMyo, PM25, NO,, CO, VOC),
- manipulacia s praSnymi materialmi v stvislosti so stavbou (TZL — PM1, PMy5),
- resuspenziou prachovych ¢astic v ramci priestoru stavby (TZL — PM1o, PM2s).

> Emisie znecistujucich latok pocas prevadzky navrhovanej ¢innosti
Z prevadzky rekonstruovanej pecnej linky budu vznikat emisie pevnych €astic a plynov.

. Emisny limit | Garantované Obj. prietok Emisie ZL
Zdroj L [mglym-"] emisie [mg/m?] [lj‘ln':3 Ih] [kg/h]
PS 6 Vykladka a doprava surovin TZL 20 <5 16 000 0,320
PS 10 Mlynica suroviny TZL 20 <5 * *
PS 10 Mlynica suroviny — doprava pred mlynom TZL 20 <5 12 500 0,250
PS 10 Mlynica suroviny — doprava za mlynom TZL 20 <5 1500 0,030
PS 11 Homogenizacné silo TZL 20 <5 7000 0,140
PS 12.1 Davkovanie surovinovej mucky TZL 20 <5 8000 0,160
PS 12.2 Skladovanie a expedicia mletych surovin | TZL 20 <5 4 500 0,090
TZL 20 <5 1,458
PS 18 OdpraSovanie pecnej linky a mlynice SO, 400 <50 72 885 3,644
suroviny NOx 500 <500 36,443
NHs 50 <50 3,644
PS 19 OdpraSovanie chladi¢a slinku TZL 20 <5 ¥ *
TZL 20/20 <5 0,097*
. . SO, 400/- <50 " 0,243*
PS 24 Mliynica uhlia NO, 5001100 <500 4 852 2.426"
Co 500/50 <50 2,426™
PS 25 Davkovanie a doprava praskového uhlia TZL 20 <5 1320 0,026
PS 26 Doprava a skladovanie slinku — do skladu TZL 20 <5 11 500 0,230
PS 26 Doprava a skladovanie slinku — zo skladu TZL 20 <5 7500 0,150

* zalstené do PS 18
** priamy procesny ohrev pecnymi plynmi/priamy procesny ohrev spalinami zo spafovania zemného plynu, hmotnostny
tok ZL pre emisne nepriaznivejSi rezim, resp. Standardny rezim (priamy procesny ohrev spalinami z rotacnej pece)
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Celkové zhodnotenie (priemer koncentracii referenénych bodov)

V tabulke su uvedené priemerné Urovne prisludnych ZL ako konzervativny odhad (subezna prevadzka vietkych
zdrojov znecistovania ovzdusia, resp. emisne najnepriaznivejSi stav prevadzky) suCasnej a ofakavanej urovne
kvality ovzduSia po zrealizovani navrhovanej ¢innosti.

Maximalna kratkodoba koncentrécia [jig/m? ] Priemerna ro€né koncentracia [ug/m?]
ZL Sucasny | Novy LHk Medza hod. Sucasny | Novy LHk Medza hod.
stav stav Horna | Dolna stav stav Horna Dolna
PM1o 17,709 19,385 50 35 25 16,172 | 16,324 | 40 28 20
PMzs 16,146 17,262 - - - 15,115 | 15217 | 20 17 12
SOz 6,038 11,987 350 - - 2,003 2,334 - - -
NO; 22,699 | 31,263 200 140 100 5,206 5,826 40 32 26
co 904,50 | 942,46 | 10000 | 7000 5000 701,051 | 704192 | - - -
TOC 3,300 3,300 200 - - 1,020 1,020 - - -
VOC 3,501 3,526 100 1,100 1,105 - - -
NH3 0,300 0,725 200 0,100 0,122 - - -

B.Il.2. Odpadové vody

Zdrojom odpadovych vod budi vody z povrchového odtoku - zrazkové vody zo striech, zrazkové vody zo
spevnenych pléch a spladkové odpadové vody.

Zdrojom moznych Skodlivin do podlozia a do podzemnych vod by mohli byt Gniky ropnych latok z
dopravnych prostriedkov, obsluznych mobilnych strojov.

Pri prevadzke rekonstruovanej pecnej linky bude vyuzivana voda v niektorych prevadzkovych suboroch.
Ide o technologicku vodu, ktora sa bude odparovat v priebehu technologickych procesov. Z toho dévodu nebude
vznikat z prevadzky Ziadna odpadova voda.
Mnozstvo splaskovych vod oproti su¢asnému stavu vzrastie o navySeny pocet pracovnikov.
Likvidacia odpadovych vad v zavode z existujucej vyroby:
Odpadové vody a povrchové zrazkové vody sl odvadzané do verejnej kanalizacie VVaK Pri¢om ich mnozstvo
je merané mera¢om odpadovych vod Badgermetrom cez Parschalov Zlab.
Produkcia odpadovych vod v ZEOCEM Bystré v roku 2022 (nulovy stav):8 787 md.
Pre porovnanie produkcia odpadovych vod v ZEOCEM Bystré v roku 2021 bola 9 834 m3,

B.11.3. Odpady

nulovy variant — suéasny stav: Podla hlasenia spolo¢nosti v roku 2022 bola tvorba odpadov v zariadeni:

f”or. Kaod qdpadu podla Nazov pdpadu podla | Kateg. Y Ncl)ré%iséno Spbsob nakladanie} s odpadgm kod, Pozn.
Cislo Katalégu odpadov Katalégu odpadov | Odpadu | kéd (v tonéch) ICO, obchodné meno, sidlo
1 2 3 4 5 6 7 8 9
INE MOTOROVE, 3lela[s5][7][7[2]8
t [1]alof2]ofs| PREVODOVEA | N 084 | Z ZEOCEM as
INE MOTOROVE, 3[4]1]1[5]9[0]1
11 [1]3]of[2]o]s8 pROR R N 0,84 V' | MARIUS PEDERSEN ass. PRO
3]6]4]5]7]7]2]8
2 |1]5]0o]2]0|2]| ABSORBENTY N 0,22 z JEOCEM a.s
3[4]J1]1]5]9]0]1
21 [1]5]0[2]0]2]| ABSORBENTY N 0,22 Y MARIUS PEDERSEN as. PRO
. 3[6]4]5]7]7]2]8
3 [1]2]of1]1]2 POUZIEX\?SKYA N 1.18 z ZEOCEM a.s
L 3[af1[1[5[0f0[1
3.1 [1]2]o 112 ] OO A L w 1,18 V' | MARIUS PEDERSEN ass. PRO
3lela|s5]7][7]2]8
4 |[1]6]o[1]0]7]| OLEJOVEFILTRE N 0,2 z JEOCEM as
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Pokracovanie tabulky

Por. Kéd odpadu podfa | Nazov odpadu podfa | Kateg. | Y- “g’;%iséno Spésob nakladania s odpadom kod, Pozn.
Cislo Katalogu odpadov Katalogu odpadov | Odpadu | kéd (v tonach) ICO, obchodné meno, sidlo
1 2 3 4 5 6 8 9
3af1]1]5]9]0]1
41 [1]6]0o|1]0]7| OLEJOVEFILTRE N 0.2 MARIUS PEDERSEN a.c PRO
o 3]6[4]5]7]7]2]s8
5 [1]5]0[1]0]6 | ZMIESANE OBALY o 66,7 ZEOCEM a.s
3]6[4]5]0]7]5]8
51 [1][5]Jo[1]0]6 | ZMIESANE OBALY o 66,7 OZON HANUSOVCE a. s. PRO
3]6J4]5]7]7]2]8
6 |1]5]/0]1]0]3]| OBALYZDREVA | O 37,7 ZEOCEM a.s
3[6[0]2]1]6]6]5
61 [1]5[0]1]0[3]| OBALYZDREVA © 877 KRONOSPAN sro Zvolen PRO
. 3lefafs5]7[7]2]8
7 [1][5]0[1]0][6 | ZMIESANE OBALY 0 15,86 ZEOCEM a.s
. 3[4f1[1]5[9]0[1
71 [1[5 0 [1]0]6 | ZMIESANE OBALY 0 15,86 MARIUS PEDERSEN as. PRO
] 3]6[4]5]7]7]2]s
8 [1]5]0[1]0]2] PLASTOVE OBALY 0 43,53 ZEOCEM as
3J]6[7]2]1]o0Jo0]oO
81 [1]5]0]1]0]2]| PLASTOVE OBALY o] 43,53 Hamburger Recycling PRO
Slovakia s.r.o.
ZMIESANE 3[6[4]5[7[7]2]8
9. [1[7]09]0]4 O@?,ﬁ‘%éo 0 8,48 ZEOCEM a.s
ZMIESANE 3]6]4]5]0]7]5]8
91 [1]7Jofofo[4 ODPADY 20 °© 8,48 OZON HANUSOVCEa.s. | PRO
3]6]4]5]7]7]2]8
10 [+ |7 |0 | 4 | 0 | 5 | ZELEZO A OCEL 0 35,54 ZEOCEM a.s
3J1]6]8[4]8]0]7
10.1 [ 1 |7 |0 | 4 | 0 | 5 | ZELEZO A OCEL o) 35,54 Kargot J.P. sro PRO

posudzovany variant — rekonstrukcia pecnej linky:

Odpady budu vznikat vo dvoch ¢asovych horizontoch: odpady vznikajlce poCas vystavby a odpady

vznikajuce pocas prevadzky

Odpady vznikajlice pocas vystavby:

Kat. ¢islo Nazov odpadu Kateg. M/':/:IZ' zneséﬁgzlzl;nia
150101 Obaly z papiera a lepenky 0 1,5 1
150102 Obaly z plastov 0 0,5 1
150103 Obaly z dreva 0 2 1
1501 04 Obaly z kovov 0 1,5 1

150110 |\ orinovang nebespecnym s | N |0 ?
150202 Absorbenty, filtraéné materialy, handry na Cistenie ... N 0,2 2
17 0201 Drevo ] 1,5 4
17 02 03 Plasty 0 0,5 4
170405 | Zelezo a ocel 0 2,5 1
17 0506 Viykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 0 1.000 Pozn.

ZmieSané odpady zo stavieb a demolécii iné ako uvedené v 17 09

170904 |00 024 170903 0 150 3

2003 01 Zmesovy komunalny odpad 0 5,0 3
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Pozn.- Vykopova zemina bude pouZita do nasypov a na terénne Upravy okolia, pripadna prebytoéna zemina bude

vyuZita na iné rekultivaéné projekty mimo zonu.
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Odpady vznikajlice po uvedeni stavby do prevadzky:

- . Mnoz. Sposob

Kat. ¢islo Nazov odpadu Kateg. il | zneskodnenia
101306 | Ulet a prach 0 10 1
130206 | Syntetické motorové, prevodové a mazacie oleje N 0,3 2
130506 | Olej z odlucovacov oleja z vody N 0,1 2
150101 | Obaly z papiera a lepenky 0 1,5 1
150102 | Obaly z plastov 0 0,5 1
150103 | Obaly z dreva 0 1 1
150104 | Obaly z kovov 0 1,5 1
150106 | Zmes obalovych materidlov 0 0,3 1
150110 | Obaly z obsahujlce zvySky nebezpec€nych latok alebo N 0,1 2

kontaminované nebezpeénymi latkami
150202 | Absorbenty, filtratné materialy, handry na Cistenie ... N 0,05 2
16 01 17 | Zelezné kovy 0 3 1
16 01 18 | Nezelezné kovy 0 0,5 1
1502 02 absorbenty, fiI‘traéné materiély, bapdl.'y,na 6i§tenie, ochranné N 0,05

odevy kontaminované nebezpenymi latkami 2
150203 | Absorpcné Cinidl3, filtracné materily, Cistiace tkaniny a ochranné 01

odevy neuvedené pod Cislom 15 02 02 ' 2
200201 | Biologicky rozlozitelny odpad 0 2 5
200301 | Zmesovy komunalny odpad 0 9 3

B.Il.4. Hluk a vibracie

Pre posudenie vplyvu navrhovanej ¢innosti bola opravnenou osobou vypracovana hlukova $tadia, ktora

tvori neoddeliteln stc¢ast’ dokumentacie Zameru EIA, preto sa v tomto texte neuvadzaji podrobnejSie udaje.
Zdroje hluku novonavrhovanej €innosti podfa projektovej dokumentécie:

PS 06 vykladka a doprava surovin
Retazovy vyhrabavaci dopravnik
Clankovy dopravnik

PS07 Skladovanie surovin

Mostovy Zeriav s drapakom

PS10 Miynica surovin

Vertikalny mlyn a triedi¢

Motor pohonu mlyna (900 kW/990 ot/min.)
Motor pohonu triedi¢a (75 kW/1000 ot/min)
Mlynsky ventilator

Motor pohonu ventilatora (1 000 kW/1 500 ot/min)
PS 11 Homogenizaéné sito

Korcekovy elevator

PS 12.1 Davkovanie surovinovej mucky
Korcekovy elevéator

PS 12.2 Skladovanie a expedicia mletych surovin

Korcekovy elevator

PS14 Vymennik

Vzduchové dela

Pecny ventilator

Motor ventilatora (500 kW/1 000 ot/min)
PS 15 Rota¢na pec

Pohon pece

Elektromotor (160 kW/1 000 ot/min)
Axialny ventilator

Axialny ventilator

PS16 RoStovy chladi¢ slinku

Pohon ro$tu

Vzduchové dela
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PS18 OdpraSovanie pecnej linky a mlynice suroviny

Ventilator filtra

Elektromotor ventilatora (132 kW/ 1000 ot/min)
Kominovy ventilator

Elektromotor ventilatora

PS19 odprasovanie chladica slinku

Chladi¢ odpadového vzduchu

Ventilator filtra

Elektromotor ventilatora (160 kW/1500 ot/min)
PS 20 Horaky

Ventilator primarneho vzduchu

PS24 Mlynica uhlia

Vertikalny mlyn a triedi¢

Ventilator pre filter

Motor pre ventilator filtra (90 kW/3000 ot/min)
Ventilétor

Motor pre ventilator filtra (45 kW/1500 ot/min)
PS25 Davkovanie a doprava praskového uhlia
Snekové erpadio

Ddchadlo

Ddchadlo

PS26 Doprava a skladovanie slinku
Dopravnik ¢lankovy

Elevator kor¢ekovy

Dopravnik &lankovy

Retazovy dopravnik

PS Kompresoroviia

Kompresor

Kompresor
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Valcovy drvi€ slinku PS 43 Systém chladiacej vody
Ventilator chladiaceho vzduchu ¢.1 Priemyselny vodny chladi¢
Ventilator chladiaceho vzduchu €.2 Priemyselny vodny chladi¢
Ventilator chladiaceho vzduchu €.3 Priemyselny vodny chladi¢

Ventilator chladiaceho vzduchu ¢.4
Ventilator chladiaceho vzduchu ¢.5
Ventilator chladiaceho vzduchu &.6

B.IL5. Ziarenie a iné fyzikalne polia
Vzhladom na charakter posudzovanej ¢innosti sa vyskyt ziarenia ani inych fyzikalnych poli (magnetické,
tepelné a i.) nepredpoklada.

B.11.6. Zapach a iné vystupy

Zdroje zapachu - zo zaverov rozptylovej Studie citujeme:

Na zaklade charakteru €innosti sa nepredpokladaju emisie znedistujucich latok, ktoré mdzu byt vnimané
ako zéapach. Na zaklade charakteru navrhovanej ¢innosti méZzeme povazovat za pachové latky emisie NHa.
Cuchovy prah pre amoniak je veobecne stanoveny na Groveri 26,6 mg/mé. Maximalne koncentracie amoniaku
po realizacii navrhovanej ¢innosti na urovni 1,372 ug/m2 a to iba v jednom referenénom bode R6. Tieto hodnoty
su vyrazne niZz8ie ako ¢uchovy prah.

Zdrojom emisii amoniaku je rotana pec - emisie su vypustané do vonkajSieho prostredia 90 m vysokym
kominom, ktorého vySka zabezpeCuje dostatoény rozptyl zneistujucich latok. Na zaklade toho méZeme
konstatovat, Ze na Urovni obce Bystré nebude realizaciou navrhovanej innosti vnimany zapach amoniaku.

Podla Prilohy €. 10 k vyhlaske &. 248/2023 Z.z. Umiestfiovanie zdrojov znelistovania ovzdusia, II.
Odporuéané odstupové vzdialenosti pre navrhovanu ¢innost st uvedené v nasleduijucej tabulke:

Odportc¢ané odstupové vzdialenosti

Prahova | Odporic¢ana odstupova

Cislo Nazov kategorie - ¢innosti kapacita vzdialenost [m]

39 Vyroba cementu s projektovanou vyrobnou kapacitou cementového

. <500 t/d 500
slinku

Odstupové vzdialenosti:
e rodinny dom v obci Bystré cca 37 m od oplotenie areélu prevadzky severnym smerom,
e objekt zelezni¢nej stanice v obci Bystré cca 8 m od oplotenia areélu prevadzky zapadnym smerom,
e rodinny dom v obci Cierne nad Toplou cca 600 m od oplotenia arealu prevadzky vychodnym smerom,
o futhalové ihrisko v obci Bystré cca 379 m od opletenia areélu prevadzky juznym smerom.

Uplatnenim postupu vypoctu minimalnej vySky komina pre nové stredné a velké zdroje znecistovania
ovzdusia (Vestnik MZP SR roénik IV 1996, ¢iastka 5) v zmysle POZIADAVKY ZABEZPECENIA ROZPTYLU
EMISIi ZNECISTUJUCICH LATOK (Priloha ¢&. 9 k vyhlaske €. 248/2023 Z. z.) bola zistena minimélna vyska
komina/vyduchu pre kazdy novy zdroj znecistovania ovzdusia a to na Urovni maximélneho hmotnostného toku
ZL na arovni prisludného emisného limitu.

Zo zaverov uvedenej Rozptylovej Studie vyplyva :

Na zaklade predlozenej dokumentacie boli spracované zoznamy existujucich zdrojov znecistovania
ovzduSia, ktoré su prevadzkované v sUCasnosti (suc¢asny stav). Emisie ZL, resp. hmotnostné toky ZL z
predmetnych zdrojov zne€istovania ovzdusia boli uréené na zéklade aktualnych vysledkov emisnych merani,
resp. vysledkov, ktoré boli pouZité pre vypocet poplatkov za rok 2022.

V pripade novych zdrojov zneCistovania ovzdusia v suvislosti s navrhovanou €innostou boli pre vietky
identifikované zdroje znecistovania ovzdu$ia vypocitané hmotnostné toky ZL tzv. pouzitou technikou
garantovanych emisii, ktoré su nizSie ako prislusné emisné limity.

Z hiadiska stavebného, v pripade sucasnych zdrojov zneCistovania ovzduSia boli pouZité skutocné
parametre kominov, resp. vyduchov, vratane fyzikalnych parametrov odpadovych plynov zistenych emisnymi
meraniami. V pripade novych zdrojov zne€istovania ovzduSia, stavebno-technické parametre boli pouzité
predpokladané na zaklade charakteru prislusného zdroja. Z hladiska vysky kominov, resp. vyduchov. Vysky
boli urené vyskou prislusného objektu s prevysenim 1,0 m.
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Pre vyduchy, resp. kominy novych zdrojov znecistovania ovzdusia boli vypoCitané ich minimalne vysky
uréené na zéaklade hmotnostného toku ZL na zaklade emisného limitu (tabutka & 16 RS). Z hladiska
meteorologickych podmienok, matematicky model bol vykonany pre neutrélnu triedu stability atmosféry,
priemernu rychlost a smer vetra danej oblasti a tzv. mestsku zastavbu. Uvedené meteorologické povazuje za
najCastejSie sa vyskytujlce v priebehu roka.

Pre Gcely vypoCtu maximalnych kratkodobych a priemernych ro€nych koncentracii ZL bol pouZity
matematicky model MODIM, ktory je odporiéany MZP SR. Koncentracie ZL boli vypotitané v
referenénych bodoch R1 aZ R, ktoré boli umiestnené na drovni obytnej zastavby za hranicou arealu
spolognosti ZEOCEM, a.s. (Priloha &. 1 RS).

Na zaklade horeuvedenych predpokladov boli vypogitané koncentracie ZL ako prispevok zdrojov
zneCistovania ovzduSia prevadzkovanych v suCasnosti, resp. po realizacii navrhovanej Cinnosti. Novy stav,
resp. oCakavany stav kvality ovzduSia predstavuje po realizacii navrhovanej &innosti. O&akavanu Uroven
kvality predstavuje st¢asnu Uroven kvality ovzduSia, t. j. prispevok budlcej z&kladnej dopravy, prispevok
existujucich zdrojov znedistovania ovzdu$ia prevadzky ZEOCEM, a. s., prispevok cestnej dopravy v
suvislosti s navrhovanou ¢innostou a zdrojov zneistovania ovzduSia v suvislosti s navrhovanou
¢innostou.

Uroved kvality ovzdusia v kontexte k limitnych hodnotam kvality ovzdusia je vyjadrena pre kazdu
sledovanu zne€istujucu latku formou %-neho podielu vodi prislusnej limitnej hodnote sU uvedené v
Prilohe &. 2 a3 RS. V pripade maximalnych kratkodobych koncentracii PM+o je v sigasnosti dosahovana
35,42 % z limitnej hodnoty. Po realizacii navrhovanej €innosti formou konzervativneho odhadu sa predpoklada
podiel 38,77 % z limitnej hodnoty 50 ig/m3. V pripade maximéalnych kratkodobych koncentrécii PMs nie je
uréena prisludna kratkodoba. V pripade maximalnych koncentrécii SO,, NO,, CO, VOC, TOC a NH3 je miera
narastu %-neho podielu kvality ovzduSia voCi prisluSnym limitnym hodnotédm pred a po realizacii navrhovanej
¢innosti minimélna.

Spoloénost ZEOCEM, a.s. je primarne zdrojom emisii TZL, resp. koncentracii PMy a PMy5 a to z dévodu
charakteru vyroby. Zdrojom emisii PM10, PM2,5, NOx, CO a TOC su energetické zdroje (vykurovanie,
susenie). Doprava v sUvislosti s existujicou ¢innostou je zdrojom emisii PM1, PM2s, NOy, CO a VOC.
Navrhovana cinnost bude zdrojom emisii TZL a to z dévodu technologickych operécii v suvislostis
manipuléciou, resp. spracovanim prasnych vstupnych a vystupnych materialov. Pecna linka a Mlynica uhlia
bude okrem emisii TZL aj zdrojom plynnych ZL a to z dévodu spalovania paliv za Géelom vypalu slinku, resp.
susenia uhlia. Emisie NH3; budu vznikat z dévodu inStalacie zariadenia na zabezpecéenie plnenia prisneho
emisného limitu NOy a to v pripade, ak to bude nevyhnutné. Doprava v suvislosti s navrhovanou ¢innostou
bude zdrojom emisii PM1o, PM25, NOx, CO a VOC.

B.IL.7. Dopliiujuce udaje

V pévodnom navrhu, ktorého vplyvy na Zivotné prostredie boli hodnotené v zdmere EIA, bol navrhovany
opisovany technologicky proces. Ale v priebehu procesu pripomienkovania hodnotenia odzneli viaceré
zmysluplné a opravnené poZiadavky a pripomienky, ktoré zobral navrhovatel na vedomie a urobil viaceré zmeny,
ktoré maju vplyv na vystupné hodnoty z procesu vyroby slinku a tykali sa napriklad: zmeny surovinovej skladby
na vstupe do vyrobného procesu, zmeny spdsobu dopravy surovin do zavodu a pod. VSetky tieto zmeny su
zapracované do spravy o hodnoteni a odrazili sa aj na vysledkoch vystupov z vyrobného procesu a su opisané
v predchadzajucom texte spravy o hodnoteni.
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